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Najwazniejsze skroty i oznaczenia

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna
PN - Polska Norma

BN - Branzowa Norma

ST - Specyfikacja Techniczna

DP - Dokumentacja Projektowa

PzZJ - Program Zapewnienia Jakosci

AT - Aprobata techniczna,

AH - Atest Higieniczny,

ITB - Instytut Techniki Budowlanej,

IsiC - Instytut Szkta i Ceramiki,
PZH - Panstwowy Zaktad Higieny,
JC - Jednostka certyfikujgca, akredytowana przez Polskie Centrum Badan i Certyfikaciji,
Certyfikat ,B” - certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono
zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm,
aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych

Dz - Deklaracja zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub z aprobatg
techniczng
0Oz - Oswiadczenie o zgodno$ci wyrobu z odpowiednig dokumentacjg techniczng,

z przepisami, Polskimi Normami i aprobatami technicznymi w celu dopuszczenia do
jednostkowego stosowania w budownictwie

WB - Woyroby budowlane nie majgce istotnego wptywu na spetnienia wymagan
podstawowych oraz wyroby wytwarzane i stosowane wedtug uznanych zasad sztuki



1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa zamowienia nadana przez Zamawiajacego

ADAPTACJA BUDYNKU PRZY UL. SIEMINSKIEGO 6 W GLIWICACH WRAZ Z
BUDYNKIEM POMOCNICZYM NA NOWA SIEDZIBE CENTRUM 3.0.

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ( ST ) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t budowlanych uzupetniajgcych stan surowy i rob6t
wykonczeniowych przy realizacji inwestycji okreslonej w pkt. 1.1

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) ma zastosowanie jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.2

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko
w przypadku prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosc, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wynikajgcych

z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczgce wszystkich czynnosci majgcych
na celu wykonanie nastepujgcych robot budowlanych:

- lzolacje przeciwwilgociowe z akcesoriami montazowym

- lzolacje termiczne wraz z akcesoriami montazowymi

- Roboty renowacyjne scian nadziemia

- Roboty zwigzane z wykonaniem elewac;ji (w tym renowacyjne)
- Wykonanie posadzek z podtozami i dylatacje

- Scianki dziatowe

- Wykonanie tynkdw wewnetrznych na sciankach dziatowych
- Okfadziny scienne

- Obudowy z ptyt GK

- Malowanie

- Slusarka okienna

- Slusarka drzwiowa

- Balustrady

- Dach

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje




Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg zgodne z
odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogoélne” Kod
CPV 45000000-7

1.6. Ogdéine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosc¢

z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng i poleceniami Inspektora
nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczgce robét podano w ST ,Wymagania ogdlne:
Kod CPV 45000000-7, pkt 1.5

Ze wzgledu na fakt Ze plac budowy usytuowany jest w obiekcie istniejgcym
(uzytkowanym) i ograniczony jest istniejgcg zabudowa, zagospodarowaniem
i uzbrojeniem terenu, prowadzenie robot szczegolnie wymaga prawidtowej
organizacji terenu budowy.

1.7. Dokumentacja robot budowlanych objetych ST

Dokumentacje robot budowlanych objetych ST stanowig:

- projekt budowlany i wykonawczy

- przedmiotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot

- dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 26 czerwca 2002 r. W sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki,
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia ( Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953
Z pézn. zmianami )

- dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg
z 16 kwietnia 2004 r. O wyrobach budowlanych ( Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881), karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentéw dotyczgce stosowania
wyrobow.

- protokoty odbiorow czesciowych, kohcowych oraz robét zanikajgcych
i ulegajgcych zakryciu z zatgczonymi protokotami z badan kontrolnych

- dokumentacja powykonawcza (zgodnie z art. 3, pkt.14 ustawy Prawo budowlane
zdn. 7 lipca 1944 — Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzn. zmianami)

1.8. Nazwy i kody robot budowlanych

kod CPV 45453000-7 - roboty remontowe i renowacyjne

kod CPV 45453100-8 - roboty renowacyjne

kod CPV 45320000 - roboty izolacyjne

kod CPV 45323000 - izolacje dzwiekoszczelne

kod CPV 45410000 - tynkowanie

kod CPV 45421000 - roboty w zakresie stolarki budowlanej

kod CPV 45421100 - instalowanie drzwi, okien i podobnych elementow
kod CPV 45421141 - instalowanie scianek dziatowych

kod CPV 45421146 - instalowanie sufitow podwieszonych
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koc CPV 45421160
kod CPV 45431000
kod CPV 45432000 - ktadzenie i wyktadanie podtog i scian

koc CPV 45442100 - roboty malarskie

kod CPV 45450000 - roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate

kod CPV 92522200-8 - prace konserwatorskie

kod CPV 4545432210-9 - obudowy, okfadziny oraz sufity z ptyt GK i wetny
mineralnej kod CPV kod CPV 45421100-5 - Slusarka okienna i drzwiowa
kod CPV 4545432210-9 - balustrady, elementy stalowe

kod CPV 45432220-2 ; 45442100-8 - roboty zwigzane z pokryciem dachu
kod CPV 45421153-1 - roboty zwigzane z wykonaniem elewac;ji

instalowanie wyrobow metalowych
ktadzenie ptytek

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI
MATERIALOW | WYROBOW BUDOWLANYCH

Dopuszcza sie zastosowanie innych materiatow ( wyrobow ) niz przedstawione
w niniejszej specyfikacji pod warunkiem:

- spetniania tych samych wtasciwosci, parametréw technicznych i wymagan
funkcjonalno — uzytkowych

- przedstawienia zamiennych rozwigzan na piSmie ( rysunki, dane techniczne,
atesty, dopuszczenia do stosowania ) wraz z uzyskaniem akceptacji
projektanta

Wykonawca powiadomi Inspektora o wyborze materiatu wg w/w ustalen. Wybrany
i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody
Inspektora.

2.1. Ogélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczgce wtasciwosci materiatéw i wyrobdw budowlanych, ich
pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogdélne” Kod CPV 45000000-
7, pkt. 2

Wykonawca robot zobowigzany jest kazdorazowo sprawdzi¢ waznosc¢ i aktualnosc
dokumentdéw odniesienia , wymienionych w pkt. 10 specyfikaciji.

2.2. Wymagania dla materiatdow i wyrobow dla poszczeqolnych
rodzajow robot objetych ST

Uwaga. W odniesieniu do robdét izolacyjnych i renowacyjnych dopuszcza sie
stasowanie wytgcznie kompletnych rozwigzan systemowych uznanych producentow
i dystrybutoréow

2.2.1. lzolacje przeciwwilgociowe z akcesoriami montazowym

2.2.1.1 Materiaty.



gruntowanie masg na bazie polimerowo-krzemianowej

Parametry techniczno — uzytkowe

Gtebokopenetrujgcy preparat gruntujgcy do stosowania na zawilgocone i
zasolone podtoza, utwardzacz do mikrozapraw uszczelniajgcych
temperatura podczas stosowania powyzej +5°C

temperatura podtoza podczas utwardzania minimum 0°C

zuzycie ok. 0,13+0,25 kg/m? w zaleznosci od wiasciwosci podtoza

Dwusktadnikowy ptyn iniekcyjny do wykonywania przepon poziomych w
Scianach przeciw wilgoci podcigganej kapilarnie zgodny z instrukcjg WTA 4-4-
04/D

Parametry techniczno — uzytkowe

Baza Materiatowa: krzemiany/silikonaty estry

Kolor: mleczno-biata przezroczysta

Gestosé: 1,16 g/ cm*1,09g/cm?

Gestos¢ po zmieszaniu 1,15 g/ cm?®

Lepkos¢ poczgtkowa: ok. 30 mPa-s

Czas otwarty: ok. 30 - 60 min. (w zaleznosci od temperatury)

Proporcje mieszania (wagowo): 100 czesci : 9 czesci.

Proporcje mieszania (objetosciowo): 100 jednostek objetosci : 9,4 jedn. Obj
Zuzycie: ok. 0,12 kg/mb na 1 cm grubosci muru

Uszczelnienie szlamem sztywnym

Parametry techniczno — uzytkowe

Mineralny produkt do uszczelnien przeciwwilgociowych i przeciwwodnych,

odporny na negatywne parcie wody

Wytrzymatos¢ na Sciskanie Klasa R1

Zawarto$¢ jonow chlorkowych < 0.05 %

Przyczepnos¢ = 0.8 MPa

Przyczepnos¢ do podtoza = 0.05 MPa

Odpornos¢ na wode = 0.5 MPa

Mrozoodpornosc¢ = 0.5 MPa

Modut E = 10 GPa

Reakcja na ogien Klasa E

Temperatura aplikacji (otoczenia i podtoza) od + 5°C do +25°C
Zuzycie ok. 2,0 - 4,0 kg/m?

wyréwnanie i uzupetnienie ubytkbw masg naprawczg wzmocniona dodatkiem
wtdkien sztucznych

Parametry techniczno — uzytkowe

Szybkowigzgca wodoszczelna zaprawa naprawcza
Zawartosc¢ jonow chlorkowych < 0.05 %
Przyczepnos¢ 0.8 MPa



Zuzycie:
- ok. 1.8 kg /| zaprawy
- ok. 18 kg/m2 / warstwa o gr. 1 cm; ok. 2,0 kg/mb fasety
Wytrzymatos¢ na Sciskanie 2 10 MPa (Klasa R1):
- (7 dni)>35N/mm?
- (28 dni)>50 N/ mm?
Wytrzymatos¢ na zginanie:
- (7dni)>6 N/ mm?
- (28 dni)>7 N/ mm?
Przyczepnos¢ do betonu > 1,5 N / mm?
Czas obrébki ok. 20 minut
Temperatura stosowania (otoczenia i podtoza) + 2 °C do + 30 °C
Gestosc¢ zaprawy ok. 1,8 kg / |
Maksymalna grubos$¢ warstwy (miejscowe ubytki) do 3 cm

Hydroizolacja zywica epoksydowg

Parametry techniczno — uzytkowe

Dwusktadnikowa, hybrydowa hydroizalacja o szybkiej odpornosci na dziatanie
deszczu i wody, mostkujgca rysy

Kolor ciemnoszary

Zawarto$¢ czesci statych ok. 90% wagowo

Gestos¢ (+20°C) ok. 1,2 g/ cm?

Temperatura stosowania od +2°C do +30°C

Zuzycie ok. 2,4 - 3,6 kg/m

llos¢ warstw: 2

Mata ochronna drenazowa — 3-warstwowa folia kubetkowa

Parametry techniczno — uzytkowe

Tréjwarstwowa folia ochronno-drenazowa o wysokiej odpornosci na sciskanie
Materiat: folia wyttaczana: HD-PE wtdknina: PP; folia poslizgowa: LD-PE
Wysokos¢ kubetkdéw ok. 8 mm

Objetos¢ powietrza miedzy kubetkami ok. 5,51/ m?

Zdolnos¢ odprowadzenia wody ok. 3,51/ (m x s)

Odpornosc¢ na temperature - 30 °C do+ 80 °C

Folia kubetkowa

Parametry techniczno — uzytkowe

Materiat: folia wyttaczana: HD-PE
Wysokos¢ kubetkdéw ok. 8 mm

2.2.1.2 Sprzet.
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Wbudowanie materiatbw wymaga zastosowania sprzetu podrecznego (pedzle,
szczotki, pace, miotki).

2.2.1.3 Transport.

Opakowania zawierajgce preparaty oraz rolki fabrycznie skompletowane i
opakowane na paletach nalezy transportowa¢ samochodami skrzyniowymi z
zachowaniem srodkdéw zabezpieczajgcych materiaty przed przesuwaniem sie.
Materiaty nalezy przechowywac i magazynowac¢ zgodnie z instrukcjg producenta,
normami lub aprobatami technicznymi. Pomieszczenie powinno by¢ suche, kryte
chronione przed opadami atmosferycznymi, naptywem wod gruntowych, dziataniem
promieni stonecznych a w przypadku prac prowadzonych w okresie obnizonej
temperatury zapewniajgce utrzymanie wymaganych instrukcjami temperatur
granicznych. Przy stosowaniu srodkéw tatwopalnych stosowac przepisy ochrony
przeciwpozarowe,.

2.2.1.4 Kontrola jakosci.

2.2.1.4.1 Zasady ogodlne.

Kontrole prowadzi¢ zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w ST. Sprawdzenia i
odbiory robot wykonywac zgodnie z polskimi normami i wskazaniami zawartymi w
instrukcjach uzycia producenta wybranych materiatow.

2.2.1.4.2 Warunki szczegétowe.

Sprawdzenie robot polega na kontroli ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach
producentéw materiatow.

2.2.1.5 Odbiér robat.

Odbidr hydroizolacji odbywa sie w dwoch etapach:
Odbiory miedzyfazowe (czesciowe)
Odbidr ostateczny (korcowy)

2.2.1.5.1 Odbiory miedzyfazowe.

Odbiory miedzyfazowe polegajg na sprawdzeniu jako$ci materiatow, podktadu pod

izolacje, poszczegodlnych wbudowanych warstw izolacji, obrébki miejsc wrazliwych

(przejscia instalacji, dylatacje itp.)

W przypadku robdét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu kontrole prowadzi¢ zgodnie z

ST a za podstawe oceny iloSci i jakosci ww. robot nalezy przyjgc:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie
budowy, zaakceptowanymi przez Inspektora
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- atesty uzytych materiatéow budowlanych

- Dziennik Budowy

- uzasadnienie zmian w dokumentacji

- odbiory robot obejmujgce sprawdzenie przygotowania podtoza, aplikacii
podktadow, wykonania powtok ostatecznych

2.2.1.5.2 Odbiér ostateczny.

Odbior koncowy przeprowadzi¢ zgodnie z ST.

Przy odbiorze koncowym powinny zosta¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna w szczegolnosci dokumentacja projektowa z
naniesionymi ewentualnymi zmianami, dokumenty potwierdzajgce jakos¢ uzytych
materiatéw, dziennik budowy

- wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan

- protokoty odbioru robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Sprawdzeniu powinna podlegaé ciggtosc¢ izolacji oraz jej zgodnos¢ z projektem a

wystepujgce ewentualne uszkodzenia nalezy zweryfikowa¢ pod wzgledem ich

wptywu na skutecznosc¢ funkcjonowania powtoki.

2.2.1.6 Obmiar robot.

Jak w przedmiarze robot.

2.2.1.7 Podstawa ptatnosci.

Jak w pkt. 9 ,Zasada rozliczenia robot”.

2.2.1.8 Normy i przepisy zwigzane

PN-EN 13967:2012 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw sztucznych
i kauczuku do izolacji przeciwwilgociowej fgcznie z wyrobami z tworzyw sztucznych i
kauczuku do izolacji przeciwwodnej czesci podziemnych. Definicje i wtasciwoSci.

PN-EN 13969:2006 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolaciji
przeciwwilgociowej tgcznie z wyrobami asfaltowymi do izolacji przeciwwodnej czesci
podziemnych. Definicje i wtasciwosci.

PN-EN 14909:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw sztucznych
i kauczuku do poziomej izolacji przeciwwilgociowej. Definicje i wlasciwosci.

PN-EN 14967:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do poziomej
izolacji przeciwwilgociowej. Definicje i wtasciwosci.

PN-1SO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i
okreslania

PN-ISO 3443-6:1994 Tolerancje w budownictwie. Ogdélne zasady ustalania kryteriow
odbioru.
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PN-ISO 3443-7:1994 Tolerancje w budownictwie. Ogdlne zasady ustalania kryteriow
odbioru, kontrola zgodnosci wymiardw z wymaganymi tolerancjami i kontrola
statystyczna. Metoda 2.

PN-1SO 3443-8:1994 Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa roboét
budowlanych

2.2.2. lzolacje termiczne wraz z akcesoriami montazowymi

2.2.2.1 Materiaty.

e gruntowanie masg na bazie polimerowo-krzemianowej

Parametry techniczno — uzytkowe

- Giebokopenetrujgcy preparat gruntujgcy do stosowania na zawilgocone i
zasolone podtoza, utwardzacz do mikrozapraw uszczelniajgcych

- temperatura podczas stosowania powyzej +5°C

- temperatura podtoza podczas utwardzania minimum 0°C

- zuzycie ok. 0,13+0,25 kg/m?* w zaleznos$ci od wtasciwosci podtoza

e wypetnienie fasety w nacieciu zaprawg naprawczg

Parametry techniczno — uzytkowe

- Szybkowigzgca, lekko peczniejgca zaprawa naprawcza
- Zuzycie: ok. 2,0-2,5 kg/mb wyoblenia (fasety)

- Wytrzymatos¢ na Sciskanie 28 d CS IV

- Podcigganie kapilarne WO

- Przyczepnosc = 1.5 N/mm? typ zniszczenia A/B
- Gestosc¢ nasypowa 1.50 - 1.80 kg/dm?

- Wspotczynnik przewodnosci cieplnej p = 20

- Reakcja na ogien A1

- Czas obrdébki 10 - 15 min.

- E-Modut ok. 24.000 N / mm?

- Minimalna temperatura stosowania +5°C

e Uszczelnienie szlamem sztywnym

Parametry techniczno — uzytkowe

- Mineralny produkt do uszczelnien przeciwwilgociowych i przeciwwodnych,
odporny na negatywne parcie wody

- Wytrzymatos¢ na Sciskanie Klasa R1

- Zawartos¢ jonéw chlorkowych < 0.05 %

- Przyczepnosc¢ = 0.8 MPa

- Przyczepnosc¢ do podtoza = 0.05 MPa

- Odporno$¢ na wode = 0.5 MPa
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- Mrozoodpornosc¢ = 0.5 MPa

- Modut E 210 GPa

- Reakcja na ogien Klasa E

- Temperatura aplikacji (otoczenia i podfoza) od + 5°C do +25°C
- Zuzycie ok. 2,0 - 4,0 kg/m?

e Powloka hydroizolacyjna

Parametry techniczno — uzytkowe

- Dwusktadnikowa, elastyczna zaprawa hydroizolacyjna

- Gestosc (mieszanina sktadnikow) ok. 1,7 g / cm?

- Zawarto$¢ spoiwa min. 60 % masy

- Temperatura stosowania (podtoza i otoczenia) min. + 2 °C

- Wydtuzenie wzgledne przy maksymalnym naprezeniu rozciggajgcym) 50 %

- Maksymalne naprezenie przy rozcigganiu > 0,6 MPa

- Odporno$¢ na powstawanie rys w podtozu (procedura badawcza ITB PB LT-
043/1/03-2001) 3,0 mm

- Mostkowanie rys wg EN 1062-7: - 20 °C, Klasa A3 (> 500 um)

- Zuzycie: ok. 3,6 - 4,5 kg/ m?

lzolacja pozioma

e Styropian XPS gr. 10-34 cm z zaktadem

Parametry techniczne

- Gestos¢ pozorna 30 - 39 kg/m3

- Wspdtczynnik przewodzenia ciepta A= 0,032 W/Mk

- Naprezenie Sciskajgce przy 10% odksztatceniu = 300 kPa

- Nasigkliwos¢ wodg przy dtugotrwatym zanurzeniu Wit < 0,35%

e Styropian EPS 100 gr. 6-10 cm - wymagana DZ z PN-EN 13163:2013-05

Parametry techniczne

Gesto$¢ pozorna, nie mniej niz odpowiednio 15 i 20 kg/m?

- Naprezenia $ciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym, nie mniej niz
250,00 kPa

- Stabilno$¢ wymiaréw temperaturze 70°C po 48h nie wiecej niz: dtugos¢ %
0,30%, szerokos$c¢ 0,35%, grubosé 0,30%.Wspdtczynnik przewodno$ci
cieplnej w temp. 23°C, nie wiecej niz 0,034 W/mK

- Chtonnos¢ wody po 24h nie wiecej niz, 0,10% (V/V)

- Wytrzymatos¢ na rozcigganie sita prostopadtg do powierzchni, nie mniej
niz, 260kPa

- Wytrzymatos¢ na scinanie nie mniej niz 115,00kPa
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- wymiary — nie wieksze niz 600 x 1200mm + 0,3% grubosci zgodna z
projektem technicznym ocieplenia,

- struktura styropianu — zwarta, niedopuszczalne sg luzno zwigzane
granulki,

- powierzchnia ptyt — szorstka, po krojeniu z blokow

- krawedzie ptyt — proste z ostrymi kantami bez wyszczerbien i wytaman

- sezonowanie — w okresie co najmniej 2 miesiecy od wyprodukowania

- Odpornos¢ na temp. do 80°C

e Mata izolacyjna z wetny mineralnej

Parametry techniczne

Wspotczynnik przewodzenia ciepta [W/mK]: 0,039
Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego: 1

Poziom opornosci przeptywu powietrza [kPa s/m3]: 5
Klasa reakcji na ogien: A1

Klasa tolerancji wymiarowej: T1

Norma: PN-EN 13162:2009

Certyfikat CE: 1486-CPD-0253, 1486-CPD-0254
Kod wyrobu: MW-EN13162-T1-MU1-AFr5

Atest higieniczny PZH: HK/B/1609/01/2010
Deklaracja srodowiskowa zgodna z serig norm ISO 14040 (czerwiec 2009) dla
produktow w grubosciach 100 i 200 mm

Materiaty do izolacji powinny posiadac¢ AT, DZ z AT i PN, certyfikat ,B” wydany przez
ITB, atest PZH

2.2.2.2 Sprzet.

Wbudowanie materiatbw wymaga zastosowania sprzetu podrecznego (pace, pedzle,
szczotki, mtotki).

2.2.2.3 Transport.

Materiaty termoizolacyjne ofoliowane oraz pojemniki, worki itp. zawierajgce preparaty
fabrycznie skompletowane i opakowane na paletach nalezy transportowac¢
samochodami skrzyniowymi z zachowaniem srodkow zabezpieczajgcych materiaty
przed przesuwaniem sie.

Materiaty nalezy przechowywa¢ i magazynowac zgodnie z instrukcjg producenta,
normami lub aprobatami technicznymi. Pomieszczenie powinno by¢ suche, kryte
chronione przed opadami atmosferycznymi, naptywem wod gruntowych, dziataniem
promieni stonecznych a w przypadku prac prowadzonych w okresie obnizonej
temperatury zapewniajgce utrzymanie wymaganych instrukcjami temperatur
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granicznych. Przy stosowaniu srodkéw tatwopalnych stosowac przepisy ochrony
przeciwpozarowe,.

2.2.2.4 Kontrola jakosci.

2.2.2.4.1 Zasady ogolne.

Kontrole prowadzi¢ zgodnie z zasadami ogolnymi podanymi w ST. Sprawdzenia i
odbiory robét wykonywac zgodnie z polskimi normami i wskazaniami zawartymi w
instrukcjach uzycia producenta wybranych materiatow.

2.2.2.4.2 Warunki szczegotowe.

Sprawdzenie robdt polega na kontroli ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach
producentéw materiatow.

2.2.2.5 Odbiér robot.

Odbidr termoizolacji odbywa sie w dwdch etapach:
Odbiory miedzyfazowe (czesciowe)
Odbidr ostateczny (koncowy)

2.2.2.5.1 Odbiory miedzyfazowe.

Odbiory miedzyfazowe polegajg na sprawdzeniu jakosci materiatéw, przygotowania

powierzchni, poszczegoélnych wbudowanych warstw izolacji, obrobki miejsc

wrazliwych (dylatacje, narozniki, obrobki itp.)

W przypadku robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu kontrole prowadzi¢ zgodnie z

ST a za podstawe oceny iloSci i jakosci ww. robot nalezy przyjgc:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie
budowy, zaakceptowanymi przez Inspektora

- atesty uzytych materiatéw budowlanych

- Dziennik Budowy

- uzasadnienie zmian w dokumentacji

- odbiory robot obejmujgce sprawdzenie przygotowania podtoza, aplikacji
podktadow, wykonania warstwy termoizolacji, wykonanie warstwy zbrojonej i
wyprawy elewacyjnej

2.2.2.5.2 Odbidr ostateczny.

Odbidr koncowy przeprowadzi¢ zgodnie z ST.
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Przy odbiorze koncowym powinny zostac przedtozone nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna w szczegolnosci dokumentacja projektowa z
naniesionymi ewentualnymi zmianami, dokumenty potwierdzajgce jakos¢ uzytych
materiatow, dziennik budowy

- wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan

- protokoty odbioru robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Sprawdzeniu powinna podlegac ciggtosc izolacji oraz jej zgodnos¢ z projektem a

wystepujgce ewentualne uszkodzenia nalezy zweryfikowa¢ pod wzgledem ich

wptywu na skutecznosc¢ funkcjonowania warstwy.

2.2.2.6 Obmiar robot.

Jak w przedmiarze robot.

2.2.2.7 Podstawa ptatnosci.

Jak w pkt. 9 ,Zasada rozliczenia robot”.

2.2.2.8 Normy i przepisy zwigzane

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z wetny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003/A1:2005(U) Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby
z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana
Al).

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne
zespolone systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne
zespolone systemy ocieplania (ETICS) z wetng mineralng. Specyfikacja

2.2.3. Roboty renowacyjne $cian nadziemia

2.2.3.1 Materiaty.

e Zaprawa systemowa do klejenia i szpachlowania ptyt izolacyjnych — zgodnie z
wytycznymi producenta

e Ptyta perlitowa
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Parametry techniczne

Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego: u=2

- Ciepto wiasciwe: c=850 J/(kgK)

- Sorpcja <6 % masy

- Gestosc: 95 kg/m?

- Niepalnos¢

- Zuzycie ptyt 4,27 szt./m?

- produkt zgodny

- Europejska Aprobata Techniczna ETA-05/0093
- spetnienie wymagan znakowania symbolem CE

e Wykonczenie — zaprawa systemowa j.w. z zatopiong siatkg z wtokna
szklanego 145 g/m? zabezpieczajgca przed spekaniem

e Malowanie — powtoka malarska o wysokiej paroprzepuszczalnosci

e Wykonanie dylatacji zgodnie z zaleceniami producenta

2.2.3.2 Sprzet.

Wbudowanie materiatdbw wymaga zastosowania sprzetu podrecznego (pace, pedzle,
szczotki, miotki).

2.2.3.3 Transport.

Materiaty termoizolacyjne ofoliowane oraz pojemniki, worki itp. zawierajgce preparaty
fabrycznie skompletowane i opakowane na paletach nalezy transportowac
samochodami skrzyniowymi z zachowaniem srodkow zabezpieczajgcych materiaty
przed przesuwaniem sie.

Materiaty nalezy przechowywac i magazynowac zgodnie z instrukcjg producenta,
normami lub aprobatami technicznymi. Pomieszczenie powinno by¢ suche, kryte
chronione przed opadami atmosferycznymi, naptywem wod gruntowych, dziataniem
promieni stonecznych a w przypadku prac prowadzonych w okresie obnizonej
temperatury zapewniajgce utrzymanie wymaganych instrukcjami temperatur
granicznych. Przy stosowaniu $rodkéw tatwopalnych stosowac przepisy ochrony
przeciwpozarowe,;.

2.2.3.4 Kontrola jakosci.

2.2.3.4.1 Zasady ogodlne.

Kontrole prowadzi¢ zgodnie z zasadami ogdinymi podanymi w ST. Sprawdzenia i
odbiory robét wykonywac zgodnie z polskimi normami i wskazaniami zawartymi w
instrukcjach uzycia producenta wybranych materiatow.
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2.2.3.4.2 Warunki szczegotowe.

Sprawdzenie robot polega na kontroli ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach
producentéw materiatow.

2.2.3.5 Odbidr robdt.

Odbidr termoizolacji odbywa sie w dwoch etapach:
Odbiory miedzyfazowe (czesciowe)
Odbior ostateczny (koncowy)

2.2.3.5.1 Odbiory miedzyfazowe.

Odbiory miedzyfazowe polegajg na sprawdzeniu jakosci materiatéw, przygotowania

powierzchni, poszczegdlinych wbudowanych warstw izolacji, obrobki miejsc

wrazliwych (dylatacje, narozniki, obrébki itp.)

W przypadku robo6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu kontrole prowadzi¢ zgodnie z

ST a za podstawe oceny ilosci i jakosci ww. robot nalezy przyjac:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie
budowy, zaakceptowanymi przez Inspektora

- atesty uzytych materiatéw budowlanych

- Dziennik Budowy

- uzasadnienie zmian w dokumentacji

- odbiory rob6t obejmujgce sprawdzenie przygotowania podtoza, aplikacii
podktadow, wykonania warstwy termoizolacji, wykonanie warstwy zbrojonej i
wyprawy elewacyjnej

2.2.3.5.2 Odbiér ostateczny.

Odbidr koncowy przeprowadzi¢ zgodnie z ST.

Przy odbiorze koncowym powinny zostac przedtozone nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna w szczegdlnosci dokumentacja projektowa z
naniesionymi ewentualnymi zmianami, dokumenty potwierdzajgce jakos¢ uzytych
materiatéw, dziennik budowy

- wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan

- protokoty odbioru rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Sprawdzeniu powinna podlega¢ ciggtosc¢ izolacji oraz jej zgodnos¢ z projektem a

wystepujgce ewentualne uszkodzenia nalezy zweryfikowa¢ pod wzgledem ich

wptywu na skutecznosc¢ funkcjonowania warstwy.

2.2.3.6 Obmiar roboét.

Jak w przedmiarze robot.

19



2.2.3.7 Podstawa ptatnosci.

Jak w pkt. 9 ,Zasada rozliczenia robot”.

2.2.3.8 Normy i przepisy zwigzane

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z wetny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003/A1:2005(U) Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby
z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana
Al).

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne
zespolone systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne
zespolone systemy ocieplania (ETICS) z wetng mineralng. Specyfikacja

2.2.4. Roboty zwigzane z wykonaniem elewacji (w tym renowacyjne)

migkkie Scierniwo mineralne o uziarnieniu 0,01-0,06 mm zuz. ok. 3 kg/m2 lub
roslinne do agregatow zasilanych sprezonym powietrzem jako czes¢ systemowa
metody strumieniowo-ciernej do czyszczenia elewacji ( po skuciu istniejgcego tynku )

Piaskowanie niskocisnieniowe (0,1 do 7 bar) przy pomocy profesjonalnych urzgdzen
Remmers Rotec, Torbo, JOS. Ten rodzaj piaskowania pozwala na czyszczenie w
ostonie wody jak rowniez na sucho. Jest to metoda bardzo delikatna wobec
stosowanego podtoza, zanieczyszczenia sg usuwane stopniowo, a wiec stopien
oczyszczenia i jego intensywnos$¢ moge by¢ dowolnie regulowane.

* pasta do usuwania graffiti i starych powtok malarskich ( farb dyspersyjnych i
akrylowych, lakierow opartych syntetycznych zywicach, nitro i spirytusowych, powtok
matujgcych, politur ), nie zawierajgca alkaliow .Zuzycie okoto 0,3 — 0,5 I/m? na jedng
warstwe , odczyn pH (20 °C) okoto 8,5

» folia ochronna z PE gr. 0,35 mm

2.2.4.1. Budynek giéwny
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miekkie $cierniwo mineralne o uziarnieniu 0,01-0,06 mm zuz. ok. 3 kg/m2 lub
roslinne do agregatow zasilanych sprezonym powietrzem jako czes¢ systemowa
metody strumieniowo-ciernej do czyszczenia elewacji ( po skuciu istniejgcego
tynku )

Piaskowanie niskocisnieniowe (0,1 do 7 bar) przy pomocy profesjonalnych urzgdzen
Remmers Rotec, Torbo, JOS. Ten rodzaj piaskowania pozwala na czyszczenie w
ostonie wody jak rowniez na sucho. Jest to metoda bardzo delikatna wobec
stosowanego podtoza, zanieczyszczenia sg usuwane stopniowo, a wiec stopien
oczyszczenia i jego intensywnos¢ moge by¢ dowolnie regulowane.

pasta do usuwania graffiti i starych powtok malarskich (farb dyspersyjnych i
akrylowych, lakierow opartych syntetycznych zywicach, nitro i spirytusowych,
powtok matujgcych, politur), nie zawierajgca alkaliow
Parametry techniczne

- Zuzycie okoto 0,3 — 0,5 I/m? na jedng warstwe ,

- odczyn pH (20 °C) okoto 8,5

folia ochronna z PE gr. 0,35 mm

Tynki elewacyjne

2.24.1.1. Obramienia okienne, podokienniki, gzymsy

pasta do usuwania graffiti i starych powtok malarskich ( farb dyspersyjnych i
akrylowych, lakierow opartych syntetycznych zywicach, nitro i spirytusowych,
powtok matujgcych, politur ), nie zawierajgca alkaliéw . Zuzycie okoto 0,3 — 0,5
I/m? na jedng warstwe , odczyn pH (20 °C) okoto 8,5

szybkowigzgca zaprawa gruboziarnista do odnawiania i napraw zabytkowych
elewacji tynkowanych ze sztukaterig, jako zaprawa ciggniona do wytwarzania
rdzeni, np. profili, gzymséw, lizen

Parametry techniczne

- grupa zapraw tynkarskich P Il (cementowo-wapienne),
- uziarnienie do ok. 1,5 mm.

- wytrzymatos¢ na Sciskanie > 2,5 N/mmz2.

- nasigkliwosc¢ kapilarna w24 > 1,0 kg/m2.

- wspotczynnik oporu dyfuzyjnego dla pary wodnej u < 18

» szybkowigzgca zaprawa do tworzenia drobnostrukturalnej powierzchni nowych i
starych sztukaterii
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Parametry techniczne

- gestos¢ nasypowa: ok. 1,50 kg/dm?

- uziarnienie: < 0,5 mm

- wytrzymatosc na sciskanie: > 2,5 N/mm?

- nasigkliwos¢ kapilarna w24: < 1,0 kg/m?

- wspotczynnik oporu dyfuzyjnego dla pary wodnej u: < 18

* preparat gruntujgcy na bazie szkta wodnego potasowego modyfikowanego
zywicami dyspersyjnymi (do wykonania scalenia kolorystycznego metodg
laserunku)

Parametry techniczne

- gteboko penetrujgcy podtoze wzmacniajgcym podtoza mineralne

- wyréwnujgcym nasigkliwosc podtoza

- dyfuzyjny

- zuzycie: ok. 250 ml/m2 (2:1 rozcienczone wodg) w zaleznosci od stopnia
nasigkliwosci podtoza oraz struktury — faktury podtoza

* pigmentowana farba na bazie emuls;ji silikonowej o mineralnym charakterze , z
dodatkami grzybo- i glonobojczymido wykonywania hydrofobowych, w wysokim
stopniu przepuszczalnych dla pary wodnej powtok ochronnych na mineralnych
materiatach budowlanych

Parametry techniczne

- przepuszczalnos¢ pary wodnej sd < 0,05 m

- wspotczynnik nasigkliwosci wg DIN EN ISO 1062-3: w < 0,1 kg/m2+h0,5
- stopieh potysku: matowy, o charakterze mineralnym

- faktura powierzchni: gtadka

- wytrzymatos¢ na odrywanie na nowych podtozach: > 0,6 N/mm2

* elastyczna masa uszczelniajgca na bazie polimeréw hybrydowych, odporna na
powtoki malarskie do wypetniena styku stolarki okiennej ze szpaletami Nalezy
przestrzegac¢ wskazéwek zawartych w DIN 18 540, to znaczy gtebokos$¢ spoiny
powinna by¢ o okoto jedng trzecig mniejsza od jej szerokosci.

Parametry techniczne

- wspotczynnik naprezenia rozciggajgcego 100% (DIN 52 504-S2): 0,40 N/mm2
- naprezenie przy zerwaniu (DIN 52 504-S2): > 900%

- sprezystos¢ powrotna (DIN EN ISO 7389): > 75%

- skurcz objetosciowy (DIN EN ISO 10563): ok. -3%

- dopuszczalne odksztatcenie catkowite: £25%

- wspotczynnik p: Ok. 950
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2.2.4.2. Budynek pomocniczy

2.2.4.2.1. Elementy ceglane i kamienne elewacji

* cegta petna klasy 20 na uzupetnienia wiekszych ubytkbw w murze ( do
przemurowan )

Parametry techniczne

wymiary: 250x120x65mm

wytrzymatosé na Sciskanie: znormalizowana 20,0 N/mm2, srednia 25,0 N/mm?2.
wytrzymatosé spoiny: 0,15 N/mm2 - wartos¢ ustalona wg. PN-EN 998-2:2003 zat.
C

reakcja na ogien: Euroklasa A1

absorpcja wody: $rednia nie wiecej niz 18%

wspotczynnik dyfuzji pary wodnej: 5/10, wg. PN-EN 1745:2002

 zaprawa trasowo-wapienna do przemurowania uszkodzonych fragmentéw muréw

Parametry techniczne

na bazie oryginalnego, hydraulicznego wapna trasowego
klasa zaprawy M 5 wg EN 998-2

spoiwo: wapno trasowe wg EN 459

z dodatkiem kruszywa uszlachetniajgcego

wytrzymato$¢ na Sciskanie: = 5 N/mm?

uziarnienie: 0- 4,0 mm

wydajnosc¢ ok. 16 | na 30 kg suchej zaprawy

 zaprawa do spoinowania na bazie wapna trasowego dostepna w standardowych
kolorach i innych na zaméwienie

Parametry techniczne

na bazie oryginalnego wapna trasowego

niskoskurczowa

ograniczajgca powstawanie wykwitéw

wodo — i mrozoodporna

klasa zaprawy M5 wg PNEN998-2

spoiwo zgodne z PNEN459

z dodatkiem wyselekcjonowanego kruszywa uszlachetniajgcego
uziarnienie 0,0-1,2 mm

wytrzymatos¢ na sciskanie : > 5,0 MPa
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- wspotczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej p : < 15
- podcigganie kapilarne : W1;0,27 kg/(m2*min0,5)
- wydajnosc¢ ok. 18-21 | na 30 kg suchej zaprawy

* preparat gruntujgcy na bazie szkta wodnego potasowego modyfikowanego
zywicami dyspersyjnymi ( do wykonania scalenia kolorystycznego metodg laserunku)

Parametry techniczne

- gteboko penetrujgcy podtoze

- wzmacniajgcym podtoza mineralne

- wyréwnujgcym nasigkliwos¢ podtoza

- dyfuzyjny

- zuzycie: ok. 250 ml/m2 (2:1 rozcienczone wodg) w zaleznosci od stopnia
nasigkliwosci podtoza oraz struktury — faktury podtoza

» zaprawa sczepna na obrzutke watku ceglanego, zuzycie ca 4kg/m2 EN 998-
1:2010-12

Parametry techniczne

- wytrzymatosé na Sciskanie: CS IV
- przyczepnosc¢ = 0,08 N/mm?

2.2.4.2.2. Elementy drewniane elewacji

e Drewno

Parametry techniczne

- Klasa drewna: K24
- Zgodnosc¢ z normg PN-B-03150:200
- Wilgotnos¢: do 15%
- Tolerancje wymiarowe tarcicy - odchytki wymiarowe desek i bali powinny by¢
nie wieksze:
- w dtugosci: do + 50 mm lub do -20 mm dla 20% iloSci
- w szerokosci: do +3 mm lub do -1Tmm w grubosci: do +1 mm lub do -1
mm
e papier scierny o ziarnisto$ci od P 40 do P 1200 do szlifowania elementow
drewnianych muru pruskiego, forme papieru dobra¢ do rodzaju szlifierki
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zestaw specjalistyczny do uzupetniania ubytkéw w elementach drewnianych
sktadajacy sie z komponentu zywicznego, specjalnie suszonych trocin
(komponent reagujacy) i papieru olejowanego

Parametry techniczne produktu w stanie stwardniatym

wytrzymatos¢ na sciskanie: ok. 18 N/mm?
wytrzymatosé na zginanie: ok. 15 N/mm?
wspotczynnik oporu dyfuzji: gy = 3

modut Younga: ok. 4000 N/mm?

poliuretanowy preparat do wzmacniania drewna stabilizujgcy i wzmacniajgcy
drewno uszkodzone przez grzyby lub owady o dobrej penetracji w drewno

ptynny srodek rozpuszczalnikowy do ochrony drewna, profilaktycznie skuteczny
wobec sinizny, zgnilizny i owadow (w tym termitow); spoiwo - mieszanka zywicy
alkidowej

lazura grubowarstwowa na bazie zywicy alkidowej, rozpuszczalnikowa

Parametry techniczne

produkt tiksotropowy,

konsystencja zapobiegajgca kapaniu,

lazura z jedwabistym potyskiem,

dobra rozlewnose¢,

dtugotrwata ochrona

odporno$¢ na promieniowanie UV,

Zuzycie: - 1 warstwa: 80-100 ml/m2 - 2 warstwa: 60-100 ml/m2

na tgczniki nalezy stosowac :

Gwozdzie : okragte wg BN-87/ 5028-12

Sruby $rednica minimalna 12mm w ztgczach z elementéw grubosci wieksze;
niz 8cm.

Sruby z tbem szesciokgtnym wg PN-EN - ISO 4014:

Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M

Nakretki : szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002 i nakretki kwadratowe wg
PN-88/M Podktadki pod sruby : podktadki kwadratowe wg PN-59/M

Wkrety do drewna : wkrety do drewna z tbem sze$ciokagtnym wg PN-85/M-
82501,

Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M

Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M

srodki ochrony drewna. Wymagania i badania wg normy PN-76/C-
04906:2000.
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Do ochrony drewna przed grzybami, sinizng i plesnieniem oraz przed dziataniem
ognia powinny by¢ stosowane wytgcznie srodki dopuszczone do stosowania w
Instrukcji ITB 355/98 ,Ochrona drewna budowlanego przed korozjg biologiczng
srodkami chemicznymi. Wymagania i badania." Nalezy uzy¢ wielofunkcyjny
impregnat do drewna konstrukcyjnego oraz tarcicy budowlanej, ktory zabezpiecza
powierzchnie przed szkodliwym dziataniem ognia, owadow, grzybow domowych i
plesniowych.

2.2.4.3 Sprzet.

Wykonawca powinien stosowac sprzet adekwatny do prowadzonych robét,
zapewniajgcy utrzymanie jakosci prac i poprawnos¢ wykonania.

2.2.4.4 Transport.

Materiaty przeznaczone do zastosowania, fabrycznie skompletowane i opakowane
na paletach nalezy transportowa¢ samochodami skrzyniowymi z zachowaniem
Srodkow zabezpieczajgcych materiaty przed przesuwaniem sie.

Materiaty nalezy przechowywac i magazynowac zgodnie z instrukcjg producenta,
normami lub aprobatami technicznymi. Pomieszczenie powinno by¢ suche, kryte
chronione przed opadami atmosferycznymi, naptywem wod gruntowych, dziataniem
promieni stonecznych a w przypadku prac prowadzonych w okresie obnizonej
temperatury zapewniajgce utrzymanie wymaganych instrukcjami temperatur
granicznych. Przy stosowaniu srodkéw tatwopalnych stosowac przepisy ochrony
przeciwpozarowe.

2.2.4.5 Kontrola jakosci.

2.2.4.5.1 Zasady ogodlne.

Kontrole prowadzi¢ zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w ST. Sprawdzenia i
odbiory robét wykonywac zgodnie z polskimi normami i wskazaniami zawartymi w
instrukcjach uzycia producenta wybranych materiatéw.

2.2.4.5.2 Warunki szczegotowe.

Sprawdzenie robdét polega na kontroli ich zgodno$ci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach
producentéw materiatow.

2.2.4.6 Odbidr robot.

Odbidr robdt odbywa sie w dwoch etapach:
Odbiory miedzyfazowe (czesciowe)
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Odbior ostateczny (koncowy)

2.2.4.6.1 Odbiory miedzyfazowe.

Odbiory miedzyfazowe polegajg na sprawdzeniu jakosci materiatow, przygotowania

powierzchni, poszczegdlnych wbudowanych warstw.

W przypadku robodt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu kontrole prowadzi¢ zgodnie z

ST a za podstawe oceny ilosci i jakosci ww. robot nalezy przyjac:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie
budowy, zaakceptowanymi przez Inspektora

- atesty uzytych materiatéw budowlanych

- Dziennik Budowy

- uzasadnienie zmian w dokumentacji

- odbiory robot obejmujgce sprawdzenie przygotowania podtoza, aplikacji
poszczegolnych warstw

2.2.4.6.2 Odbiér ostateczny.

Odbior koncowy przeprowadzi¢ zgodnie z ST.

Przy odbiorze koncowym powinny zosta¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna w szczegolnosci dokumentacja projektowa z
naniesionymi ewentualnymi zmianami, dokumenty potwierdzajgce jakos¢ uzytych
materiatéw, dziennik budowy

- wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan

- protokoty odbioru rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Sprawdzeniu powinna podlega¢ ciggtosc¢ izolacji oraz jej zgodnos¢ z projektem a

wystepujgce ewentualne uszkodzenia nalezy zweryfikowa¢ pod wzgledem ich

wptywu na skutecznosc¢ funkcjonowania warstwy.

2.2.4.7 Obmiar roboét.

Jak w przedmiarze robot.

2.2.4.8 Podstawa ptatnosci.

Jak w pkt. 9 ,Zasada rozliczenia robot”.

2.2.5. Wykonanie posadzek z podtozami i dylatacje

2.25.1. Podtoza
Pomieszczenia z podtogami na gruncie

e mieszanka zwirowo — piaskowa ( frakcja O — 16 mm ) zgodna PN-B-11111:1996
e podkfad betonowy 5-10 cm B15
e papa na lepiku
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e hydroizolacja ( masa na bazie polimerowo-krzemianowej) — wymagania podano w
pkt. ,Izolacje przeciwwilgociowe”

e izolacja termiczna — wymagania podano w pkt. ,Izolacje termiczne”

e wylewka betonowa zgodna z PN-EN 13813:2003

Parametry techniczne

- Wytrzymatos¢ na sciskanie (28 dni): = 16,0 N/mm2
- Wytrzymatos¢ na zginanie (28 dni): 2 4,0 N/mm2

- Odpornos¢ na scieranie A15

- Wspdtczynnik przewodzenia ciepta A: 1,4 W/Mk

- Zuzycie: ok. 20 kg/m2/10 mm grubosci

e Wylewka samopoziomujgca

Parametry techniczne

- Wytrzymatos¢ na sciskanie (28 dni): 2 35,0 N/mm2
- Wytrzymatos¢ na zginanie (28 dni): = 6,0 N/mm2

- Zalecana grubos¢ warstwy: 2 - 30 mm

- Zuzycie: ok. 1,5 kg/m2 przy grubos$ci warstwy 1 mm

Pomieszczenia z projektowanymi stropami

ptyta betonowa B20 zgodnie z projektem konstrukcji

Parametry techniczne

- Reakcja na ogien Klasa A1

- Wytrzymatos$¢ na sciskanie Klasa R2

- Zawarto$¢ jondéw chlorkowych < 0,05 %

- Przyczepnos¢ = 0,8 MPa

- Ograniczony skurcz/pecznienie = 0,8 MPa

e Folia izolacyjna PE — LD gr. 0,15 mm, Deklaracja Zgodnosci z PN-EN
13984:2006 Atest Higeniczny PZH

e izolacja termiczna — wymagania podano w pkt. ,lIzolacje termiczne”

e wylewka betonowa j.w.

e Wylewka samopoziomujgca j.w.

Pomieszczenia z istniejacymi stropami

Folia izolacyjna PE — LD j.w.

izolacja termiczna — wymagania podano w pkt. ,Izolacje termiczne’
wylewka betonowa j.w.

Wylewka samopoziomujgca j.w.

H
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e ptyta betonowa B20 zgodnie z projektem konstrukcji

2.2.5.2. Warstwy wierzchnie wg DP

Winylowy panel podtogowy

Parametry techniczne

Rodzaj wyktadziny: heterogeniczna PCV

Typ wyktadziny: winylowy panel podtogowy
Warstwa zabezpieczajgca: PUR podwajnie naktadany
Wzér: wzory drewna

llo§¢ wzorow drewna: 53

Waga: 4290 g/m2

Zastosowanie: retail, biura, zdrowie, edukacja
Klasyfikacja zastosowan: 23, 33, 42

Grubos¢ catkowita: 2,50 mm

Warstwa uzytkowa: 0,55 mm

Rozmiar paneli: w zaleznosci od wzoru — 120x18 cm
Trudnopalnos¢: Bfl — sl

Srednia pozostato$é wgniecenia: < 0,05 mm
Srednia stabilno$¢ wymiarowa: < 0.1 %

Odpornosc¢ na swiatto: = 6

Antyposlizgowos¢: R 10

Wiasciwosci elektrostatyczne: < 2 kV

Odpornosc¢ chemiczna: bardzo wysoka

Odpornosc termiczna: 0,02 m2 k/w

Klasa scieralnosci: Grupa T

Odpornosc¢ na fotele na kétkach: tak, typ W
Ogrzewanie podtogowe: zalecana max. temp. 27°C
Gwarancja producenta: 10 lat

Posiadajg nastepujgce atesty i certyfikaty

Emisja lotnych zwigzkéw organicznych (VOC): ECP bardzo niska emisja
Deklaracja srodowiskowa (EPD): Posiada
Odpowiedzialnos¢ srodowiskowa: No. ENP 429

Winylowa ptyta betonowa

Parametry techniczne

Rodzaj wyktadziny: heterogeniczna PCV

Typ wyktadziny: winylowa ptyta podtogowa

Warstwa zabezpieczajgca: PUR podwdjnie naktadany
Wz6r: beton

llo$¢ koloréw: 4

Waga: 4290 g/m2

Zastosowanie: retail, biura, zdrowie, edukacja

29



Klasyfikacja zastosowan: 23, 33, 42

Grubos¢ catkowita: 2,50 mm

Warstwa uzytkowa: 0,55 mm

Rozmiar ptyt: 61x61 cm

Wielkos¢ opakowania: 9 ptyt = 3,34 m2
Trudnopalnos¢: Bfl — sl

Srednia pozostato$¢ wgniecenia: < 0,05 mm
Srednia stabilno$é¢ wymiarowa: < 0.1 %
Odpornosc¢ na swiatto: = 6

Antyposlizgowos¢: R 10

Wiasciwosci elektrostatyczne: < 2 kV
Odpornosc¢ chemiczna: bardzo wysoka
Odpornosc termiczna: 0,02 m2 k/w

Klasa scieralnosci: Grupa T

Odpornosc¢ na fotele na kotkach: tak, typ W
Ogrzewanie podtogowe: zalecana max. temp. 27°C
Gwarancja producenta: 10 lat

Posiadajg nastepujgce atesty i certyfikaty
Emisja lotnych zwigzkéw organicznych (VOC): ECP bardzo niska emisja
Deklaracja srodowiskowa (EPD): Posiada
Odpowiedzialnos¢ srodowiskowa: No. ENP 429

Ptytka dywanowa strukturalna

Parametry techniczne

Technologia produkgciji: strukturalna, petelkowa
Rodzaj wtékna: 100% pa solution dyed
Rozmiar ptytki: 50x50 cm
Wysokos¢ runa: 3 mm
Wysokos¢ catkowita: 6,0 mm
Waga runa: 785 g/m2
Waga catkowita: 4540 g/m2
llosc¢ taftow: 240°900 /m2
Podtoze: bitumiczne
Klasyfikacja zastosowan: 33 Heavy Contract
Klasyfikacja palnosci: Bfl-1
Gwarancja producenta: 12 lat
Posiada nastepujgce atesty i certyfikaty
- Certyfikat Eurofins
- Certyfikat Blauer Engel

Ptytki gresowe
Parametry techniczne
- klasa $cieralnosci PEI: IV lub wyzsza
- antyposlizgowosc:
- pomieszczenia sanitarne: klasa R10 lub wyzsza
- pozostate: klasa R9
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- nasigkliwo$c¢ E: 3-6%
- wytrzymatosc na zginanie: 235 N/mm?
e Posadzka przemystowa

Utwardzenie posadzki betonowej gotowag do uzycia sucha posypka (DST- dry
shake topping) do powierzchniowego utwardzania nowych betonowych posadzek
przemystowych, od ktérych wymagana jest wysoka odpornos¢ na scieranie i

obcigzenia.

- Sktad : mieszanka wyselekcjonowanych bardzo twardych kruszyw
kwarcowych (twardos¢ > 7 ° w skali Mohsa), wysokosprawnego spoiwa
cementowego, polimerowych dodatkow modyfikujgcych i pigmentéw.

Parametry techniczne

- Twardos¢ wg skali Mohsa >7

- Odpornosc¢ na scieranie na tarczy Boehmego po 28 dniach A9
- Scieranie udarowe > 5000 obrotéw (aparat RS-1)

- Wyrdb zgodny z EN 13813 Kruszywo twarde CT-C50-F7-A9

e Preparat pielegnacyjno-impregnujgcy na bazie wodnego roztworu specjalnej
dyspersji akrylowej oraz dodatkéw silikonowych podwyzszajgcych szczelnos¢
powtoki. Po wyschnieciu tworzgcy warstwe o charakterze uszczelniajgcym i

pielegnujacym

lub

posadzka przemystowa na bazie spoiw hydraulicznych z zabezpieczeniem
powierzchniowym z transparentnej zywicy poliuretanowej

e dwukomponentowy  epoksydowy  preparat  gruntujgcy  zawierajgcy
mikrowypetniacze

e piasek kwarcowy 0,6 — 1,2 mm

e szybko twardniejgca zaprawa samopoziomujgca sie, na bazie specjalnych
spoiw hydraulicznych, do wykonywania odpornych na $cieranie posadzek
zawierajaca w skaldzie : szybkoschngce i szybkowigzgce cemnty, kruszywo
kwarcowe, zywice syntetyczne, zgodnie z normg PN-EN 13813 klasyfikowana
jako CT-C40-F10-A9- A2fl-s1, - gr. 5 mm

Parametry techniczne ( wedtug EN 13813:2002 ) :

- Gestosc¢ objetosciowa — 1,30 kg/dm3
- Wytrzymatos$¢ na sciskanie koncowa — =40 N/mm2
- Wytrzymatos¢ na zginanie koncowa — =11 N/mm2
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- Przyczepnosc¢ do betonu (EN 13892-8) — 2,5 Nmm2 ( zniszczenie w podtozu )
- Odpornosc¢ na scieranie wg EN 13813:2002ma tarczy Boehmego ( ubytek
grubosci ) — 1,5 mm

e powloka zabezpieczajgca z dwukomponentowej, alifatycznej, transparentnej
zywicy poliuretanowe o wygladzie ,satyny”

e wypetnienie  spoin  dylatacji —  jednoskfadnikowa, tiksotropowa,
szybkotwardniejgca masa poliuretanowa , wysokoelastyczna

2.2.5.3. Dylatacje

e Dylatacje posadzkowe :

Listwa dylatacyjna podtogowa nawierzchniowa, zbudowana z dwdéch profili aluminiowych
oraz gietkiej tasmy elastomerowej, przeznaczona do zastosowania na wykonczone
podtogi.

Materiat: aluminium anodowane(profile boczne), aluminium (ptyta
centralna)/gtadki, elastomer.

e Dylatacje scienne i sufitowe wewnetrzne :

Listwa $cienna/sufitowa do montazu nawierzchniowego. Listwa jest zbudowana z
aluminium lub PCV w formie jednolitego profilu i montowana za pomocg sprezystych
klipsow ze stali nierdzewne;.

Materiat : aluminium anodowane (na zamdwienie lakierowane w dowolnym

kolorze RAL

2.2.5.4 Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu sformutowano w pkt. 3 niniejszej specyfikacji.
W zakresie sprzetu podrecznego Wykonawca powinien zastosowac sprzet
odpowiedni do utozenia i ksztattowania posadzki wtasciwej dla danego
pomieszczenia.

2.2.5.5 Transport.

Materiaty fabrycznie skompletowane i opakowane na paletach nalezy transportowac
samochodami skrzyniowymi z zachowaniem srodkoéw zabezpieczajgcych materiaty
przed przesuwaniem sie.

Materiaty nalezy przechowywac i magazynowac zgodnie z instrukcjg producenta,
normami lub aprobatami technicznymi. Pomieszczenie powinno by¢ suche, kryte
chronione przed opadami atmosferycznymi, naptywem wod gruntowych, dziataniem
promieni stonecznych a w przypadku prac prowadzonych w okresie obnizonej
temperatury zapewniajgce utrzymanie wymaganych instrukcjami temperatur
granicznych.
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2.2.5.6 Kontrola jakosci.

2.2.5.6.1 Zasady ogolne.

Kontrole prowadzi¢ zgodnie z zasadami ogolnymi podanymi w ST. Sprawdzenia i
odbiory robét wykonywac zgodnie z polskimi normami i wskazaniami zawartymi w
instrukcjach uzycia producenta wybranych materiatow.

2.2.5.6.2 Warunki szczegotowe.

Sprawdzenie robodt polega na kontroli ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach
producentéw materiatow.

2.2.5.7 Odbidr robot.

Odbidr robét odbywa sie w dwoch etapach:
Odbiory miedzyfazowe (czesciowe)
Odbiér ostateczny (koncowy)

2.2.5.7.1 Odbiory miedzyfazowe.

Odbiory miedzyfazowe polegajg na sprawdzeniu jakosci materiatow, przygotowania

powierzchni, poszczegdlnych wbudowanych warstw.

W przypadku roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu kontrole prowadzi¢ zgodnie z

ST a za podstawe oceny ilosci i jakosci ww. robot nalezy przyjac:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie
budowy, zaakceptowanymi przez Inspektora

- atesty uzytych materiatéw budowlanych

- Dziennik Budowy

- uzasadnienie zmian w dokumentacji

- odbiory robot obejmujgce sprawdzenie przygotowania podtoza, aplikacii
poszczegolnych warstw

2.2.5.7.2 Odbidr ostateczny.

Odbidr koncowy przeprowadzi¢ zgodnie z ST.

Przy odbiorze koncowym powinny zosta¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna w szczegolnosci dokumentacja projektowa z
naniesionymi ewentualnymi zmianami, dokumenty potwierdzajgce jakos¢ uzytych
materiatéw, dziennik budowy

- wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan

- protokoty odbioru rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

33



Sprawdzeniu powinna podlegac ciggtosc izolacji oraz jej zgodnos¢ z projektem a
wystepujgce ewentualne uszkodzenia nalezy zweryfikowa¢ pod wzgledem ich
wptywu na skutecznosc¢ funkcjonowania warstwy.

2.2.5.8 Obmiar robot.

Jak w przedmiarze robot.

2.2.5.9 Podstawa ptatnosci.

Jak w pkt. 9 ,Zasada rozliczenia robot”.

2.2.5.10 Normy i przepisy zwigzane

PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki
i znakowanie.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Pobieranie probek i warunki
odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wymiarow i
sprawdzanie jakosci powierzchni

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie nasigkliwosci
wodnej, porowato$ci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;j.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wytrzymatosci na
zginanie i sity tamigcej.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na
uderzenia metodg pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na
wgtebne Scieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na
Scieranie powierzchni ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej
rozszerzalnosci liniowe;j.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na szok
termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie rozszerzalnosci
wodnej.

PN-EN ISO 10545-10:1999/ Ap1:2003 jw.
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PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na
pekniecia wioskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci
chemiczne;.

PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na
plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie uwalniania otowiu
i kadmu z ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie matych roznic
barwy.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie twardosci powierzchni wg
skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12004:2002/A1:2003 jw.

PN-EN 12002:2005 Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego
cementowych klejow i zapraw do spoinowania.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek — Oznaczanie
odpornosci chemicznej zapraw

PN-EN 649: Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne
pokrycia podtogowe z polichlorku winylu. Wymagania.

PN-EN 685:Elastyczne pokrycia podtogowe. Klasyfikacja.

PN-EN 14259:2005 Kleje do wyktadzin podtogowych. Wymagania dotyczace
mechanicznych i elektrycznych wtasciwosci uzytkowych.

2.2.6. Scianki dziatowe

2.2.6.1 Materiaty.
Sciany murowane

e Srzlifowany pustak ceramiczny do murowania na cienkowarstwowej zaprawie
Parametry techniczne
- Wymiary b/lI/h [mm]: 115/498/249
- Odchyika wymiaru wysokosci [mm]: +/- 0,3
- Ptaskos¢ powierzchni ktadzenia [mm]: 0,3
- Rownolegtos¢ powierzchni ktadzenia [mm]: 0,6
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- Masa [kg] ok. 11
- Grupa elementow murowych zgodnie z PN-EN 1996-1-1 2: Kategoria |
- Wytrzymatos¢ na sciskanie [MPa]: 10
- Wytrzymatos¢ spoiny [MPa]: 0,3
- Trwatos¢ (mrozoodpornosé): F1
- Zawartosc¢ aktywnych soli rozpuszczalnych: SO
- Reakcja na ogien: Al
- Ciepto wiasciwe [J/(kgK)]: 1000 (EN 1745)
- Wspdtczynnik dyfuzji pary wodnej: 5/10 (EN 1745)
e Zaprawa
Parametry techniczne
- Wytrzymatos¢ na sciskanie [N/mmz2]: 5
- Poczatkowa wytrzymatos¢ na $cinanie [N/mm2]: 0,15
- Reakcja na ogien: A1
- Przepuszczalnosc¢ pary wodnej u: 15/35
- Masa worka zaprawy [kg]: 25
- Wydajnos$¢: ok. 14 | mokrej zaprawy z worka
- Zuzycie: w zaleznosci od grubosci $ciany i rodzaju pustakow

Ptyty G-K na lekkich i ciezkich profilach

o ptyty gipsowe zwykte GK oraz impregnowane GKI ( pomieszczenia higieniczno
— sanitarne ) gr. 12,5 mm (wymagana jest AT wydana przez ITB oraz AH wydane
przez PZH ) najlepiej jako element kompletnego systemu zabudowy tgcznie z
profilami stalowymi montazowymi , wieszakami, pozostatymi akcesoriami do
montazu, gipsem i klejem szpachlowym do ptyt itp.

Parametry techniczno-uzytkowe

- Typ krawedzi — prosty ( widoczne elementy podwieszenie

- Powierzchnia zmywalna (Srodkami dezynfekujgcymi), hamujgca rozwdj
bakterii

- Pochtanianie dzwieku (aw) - 0,20 (L)

- Wskaznik redukcji dzwigku Rw (dB - 19

- Odbicie swiatta (%) - 87

- Odporno$¢ na wilgo¢ (RH%) - 95

- Reakcja na ogien - EU Euroklasa A2-s1,d0

- Ruszt aluminiowy systemowy w kolorze biatym , wymiary stopki profilu — 24
mm, potgczenie profilu poprzecznego i profilu gtdbwnego - prosto $ciete - na
styk lub nachodzgce

2.2.6.2 Sprzet.

Wykonanie scian murowanych wymaga od Wykonawcy wykorzystania betoniarki
elektrycznej, taczek, skrzyn przeznaczonych na zaprawe, topat, wiader, rusztowan
systemowych, poziomic, sznurkéw, miotkbw murarskich, kielni. Montaz ptyt G-K
wymaga zastosowania mieszalnikdw recznych, szlifierek katowych, miotkow,
wkretakow elektrycznych, szpachelek itp.
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2.2.6.3 Transport.

Materiaty fabrycznie skompletowane i opakowane na paletach nalezy transportowaé
samochodami skrzyniowymi z zachowaniem srodkow zabezpieczajgcych materiaty
przed przesuwaniem sie.

Materiaty nalezy przechowywac i magazynowac zgodnie z instrukcjg producenta,
normami lub aprobatami technicznymi. W przypadku materiatdw wymagajgcych
przechowywania w miejscu chronionym od wptywow atmosferycznych, nalezy
zapewni¢ pomieszczenie suche, kryte chronione przed naptywem wod gruntowych,
dziataniem promieni stonecznych a w przypadku prac prowadzonych w okresie
obnizonej temperatury zapewniajgce utrzymanie wymaganych instrukcjami
temperatur granicznych.

2.2.6.4 Kontrola jakosci.

2.2.6.4.1 Zasady ogodlne.

Kontrole prowadzi¢ zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w ST. Sprawdzenia i
odbiory robot wykonywac zgodnie z polskimi normami i wskazaniami zawartymi w
instrukcjach uzycia producenta wybranych materiatow.

2.2.6.4.2 Warunki szczegétowe.

Sprawdzenie robot polega na kontroli ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach
producentéw materiatow.

2.2.6.5 Odbidr robot.

Odbidr robét odbywa sie w dwdch etapach:
Odbiory miedzyfazowe (czesciowe)
Odbidr ostateczny (koncowy)

2.2.6.5.1 Odbiory miedzyfazowe.

Odbiory miedzyfazowe polegajg na sprawdzeniu jakosci materiatéw, przygotowania

powierzchni, poszczegdlnych wbudowanych warstw.

W przypadku robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu kontrole prowadzi¢ zgodnie z

ST a za podstawe oceny iloSci i jakosci ww. robot nalezy przyjgc:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie
budowy, zaakceptowanymi przez Inspektora

- atesty uzytych materiatéw budowlanych

- Dziennik Budowy

- uzasadnienie zmian w dokumentacji

- odbiory robo6t obejmujgce sprawdzenie przygotowania podtoza, aplikacji
poszczegolnych warstw
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2.2.6.5.2 Odbiér ostateczny.

Odbior koncowy przeprowadzi¢ zgodnie z ST.

Przy odbiorze koncowym powinny zosta¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna w szczegolnosci dokumentacja projektowa z
naniesionymi ewentualnymi zmianami, dokumenty potwierdzajgce jakos¢ uzytych
materiatéw, dziennik budowy

- wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan

- protokoty odbioru robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Sprawdzeniu powinna podlegaé ciggtosc¢ izolacji oraz jej zgodnos¢ z projektem a

wystepujgce ewentualne uszkodzenia nalezy zweryfikowa¢ pod wzgledem ich

wptywu na skutecznosc¢ funkcjonowania warstwy.

2.2.6.6 Obmiar robot.

Jak w przedmiarze robot.

2.2.6.7 Podstawa ptatnosci.

Jak w pkt. 9 ,Zasada rozliczenia robot”.

2.2.6.8 Normy i przepisy zwigzane
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-EN 932-1:1999 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Metody pobierania
probek.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty budowlane.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.
PN-B-79405:1997 Plyty gipsowo-kartonowe
PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-78/H-93461.26 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego
przeznaczenia. Ksztattowniki typu U na szkielety $cian dziatowych

2.2.7. Wykonanie tynkéw wewnetrznych na sciankach dziatowych

2.2.7.1 Materiaty

e zaprawa tynkarska gipsowa do tynkéw jednowarstwowych , ciezar nasypowy
okoto 730 kg/m3, uziarnienie do 1,2 mm, wytrzymatos¢ na $ciskanie > 3,0
N/mm2, wytrzymatosc na rozcigganie przy zginaniu 1,5 N/mm2, wspétczynnik
oporu dyfuzyjnego u okoto 5
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e gtadz szpachlowa Aprobata +Deklaracja zgodnosci z aprobatg, zuzycie 1kg/m2
przy warstwie gr.1mm, dop. grubos¢ warstwy-2mm, faktura gtadka, kolor biaty,
temp. naktadania +5°C do +25°C, petne zwigzanie po 5h, wytrzymatos¢ na
Sciskanie nie mniej niz 5Mpa

e gips budowlany — wymagania wg PN-EN 13279-1:2005 (U), wymagana DZ, atest
PZH
- narozniki tynkarskie

W przypadku uzycia gotowej mieszanki zaprawy, jej jakos¢ i proporcja sktadnikéw powinna
by¢ okreslona na opakowaniu. Jezeli mieszanka zawiera cement, musi by¢é zapewniony
transport w suchych warunkach, opakowanie musi by¢ dobrze zamkniete, sktadowane w
suchym miejscu.

Gotowe mieszanki zapraw powinny spetnia¢ wymagania normy PN-B-10109:1998.
Wymagana DZ, atest PZH

2.2.7.2 Sprzet.

Wykonawca zastosuje sprzet stosowny do przyjetej metody aplikacji zapewniajgce;j
osiggniecie efektu zgodnego z dokumentacjg projektows.

2.2.7.3 Transport.

Materiaty fabrycznie skompletowane i opakowane na paletach nalezy transportowaé
samochodami skrzyniowymi z zachowaniem srodkow zabezpieczajgcych materiaty
przed przesuwaniem sie.

Materiaty nalezy przechowywac i magazynowac zgodnie z instrukcjg producenta,
normami lub aprobatami technicznymi. Pomieszczenie powinno by¢ suche, kryte
chronione przed opadami atmosferycznymi, naptywem wod gruntowych, dziataniem
promieni stonecznych a w przypadku prac prowadzonych w okresie obnizonej
temperatury zapewniajgce utrzymanie wymaganych instrukcjami temperatur
granicznych.

2.2.7.4 Kontrola jako$ci.

2.2.7.4.1 Zasady ogdlne.

Kontrole prowadzi¢ zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w ST. Sprawdzenia i
odbiory robét wykonywac zgodnie z polskimi normami i wskazaniami zawartymi w
instrukcjach uzycia producenta wybranych materiatow.

2.2.7.4.2 Warunki szczegétowe.

Sprawdzenie robét polega na kontroli ich zgodnos$ci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach
producentéw materiatow.
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2.2.7.5 Odbior robot.

Odbidr robét odbywa sie w dwoch etapach:
Odbiory miedzyfazowe (czesciowe)
Odbidr ostateczny (koncowy)

2.2.7.5.1 Odbiory miedzyfazowe.

Odbiory miedzyfazowe polegajg na sprawdzeniu jakosci materiatéw, przygotowania

powierzchni, poszczegdlnych wbudowanych warstw.

W przypadku robodt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu kontrole prowadzi¢ zgodnie z

ST a za podstawe oceny ilosci i jakosci ww. robot nalezy przyjgc:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie
budowy, zaakceptowanymi przez Inspektora

- atesty uzytych materiatéw budowlanych

- Dziennik Budowy

- uzasadnienie zmian w dokumentacji

- odbiory robot obejmujgce sprawdzenie przygotowania podtoza, aplikacji
poszczegolnych warstw

2.2.7.5.2 Odbidr ostateczny.

Odbiodr koncowy przeprowadzi¢ zgodnie z ST.

Przy odbiorze koncowym powinny zostac przedtozone nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna w szczegolnosci dokumentacja projektowa z
naniesionymi ewentualnymi zmianami, dokumenty potwierdzajgce jakos¢ uzytych
materiatéw, dziennik budowy

- wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan

- protokoty odbioru rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Sprawdzeniu powinna podlega¢ ciggtosc¢ izolacji oraz jej zgodnos¢ z projektem a

wystepujgce ewentualne uszkodzenia nalezy zweryfikowa¢ pod wzgledem ich

wptywu na skutecznosc¢ funkcjonowania warstwy.

2.2.7.6 Obmiar roboét.

Jak w przedmiarze robat.

2.2.7.7 Podstawa ptatno$ci.

Jak w pkt. 9 ,Zasada rozliczenia robot”.

2.2.7.8 Normy i przepisy zwigzane
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte
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PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy

odbiorze

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

2.2.8. Oktadziny scienne i sufitowe

2.2.8.1 Materiaty

e Okladziny dzwiekochtonne

e Panele z mchem chrobotkiem

Parametry techniczne

Ksztatt i wymiary: zgodnie z DP
Panele mocowane do sciany przy pomocy kleju montazowego, tasm
montazowych lub wkretow

e Heksagonalne akustyczne panele $cienne

Parametry techniczne

Ksztalt: szesciobok foremny

Kolorystyka: zgodnie z DP

Wymiary: zgodnie z DP

Wykonane estetycznie z materiatu o parametrach dzwiekochtonnych
(skrocenie czasu pogtosu, redukcja dudnienia)

Materiat niepylgcy

e Plyty akustyczne Scienne

Parametry techniczne

wiasciwos$ci pochtaniajgce oraz rozpraszajgce w szerokim zakresie
czestotliwosci

materiat:

- tyt: ptyta HDF (pochtanianie niskich czestotliwosci)

- wypehienie:

- akustyczna wetna (gestosé ~ 50kg/m3) docieta do wymiaru panelu

(certyfikat niepalnosci A1)
- tkanina zabezpieczajgca przed pyleniem
- front: sklejka bukowa lub ptyta meblowa z frezowanym wzorem
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e Panele akustyczne w formie lameli debowych

Parametry techniczne

- Tylny panel w kolorze grafitowym

- Lamele — fornir debowy

- Wypetnienie przestrzeni miedzy lamelami materiatem o parametrach
dzwiekochtonnych w kolorze tylnego panelu

- Wymiary: zgodnie z DP

e Podwieszane sufitowe panele akustyczne

Parametry techniczne

- Panele akustyczne w formie sufitu wyspowego podwieszone do sufitu za
pomocg stalowych ciegien

- Materiat trudnopalny i trudnozapalny, niepylacy

- Pochtanianie dzwiekéw w szerokim pasmie czestotliwosci

- Skracanie czasu pogtosu

2.2.8.2 Sprzet.

Wykonawca zastosuje sprzet stosowny do specyfiki wbudowywanego materiatu.

2.2.8.3 Transport.

Materiaty fabrycznie skompletowane i opakowane na paletach nalezy transportowac
krytymi srodkami transportu pozwalajgcymi unikng¢ uszkodzen i odksztatcen
przewozonych elementéw. Zasady przechowywania i magazynowania powinny byc¢
zgodne z instrukcjg producenta, normami lub aprobatami technicznymi.
Pomieszczenie powinno by¢ suche, kryte chronione przed opadami
atmosferycznymi, naptywem wod gruntowych, dziataniem promieni stonecznych a w
przypadku prac prowadzonych w okresie obnizonej temperatury zapewniajgce
utrzymanie wymaganych instrukcjami temperatur granicznych. Nalezy uwzgledni¢
maksymalng ilos¢ paczek sktadowanych jedna na drugiej oraz uniemozliwi¢
wchodzenie na opakowania.

2.2.8.4 Kontrola jakosci.

2.2.8.4.1 Zasady ogdlne.

Kontrole prowadzi¢ zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w ST. Sprawdzenia i
odbiory robét wykonywac zgodnie z polskimi normami i wskazaniami zawartymi w
instrukcjach uzycia producenta wybranych materiatow.
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2.2.8.4.2 Warunki szczegétowe.

Sprawdzenie robot polega na kontroli ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach
producentow materiatow.

2.2.8.5 Odbior robdot.

Odbidr robét odbywa sie w dwoch etapach:
Odbiory miedzyfazowe (czesciowe)
Odbidr ostateczny (koncowy)

2.2.8.5.1 Odbiory miedzyfazowe.

Odbiory miedzyfazowe polegajg na sprawdzeniu jakosci materiatéw, przygotowania

powierzchni, poszczegdlinych wbudowanych warstw.

W przypadku robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu kontrole prowadzi¢ zgodnie z

ST a za podstawe oceny ilosci i jakosci ww. robot nalezy przyjgc:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie
budowy, zaakceptowanymi przez Inspektora

- atesty uzytych materiatéw budowlanych

- Dziennik Budowy

- uzasadnienie zmian w dokumentacji

- odbiory robot obejmujgce sprawdzenie przygotowania podtoza, aplikacji
poszczegolnych warstw

2.2.8.5.2 Odbiér ostateczny.

Odbiodr koncowy przeprowadzi¢ zgodnie z ST.

Przy odbiorze koncowym powinny zosta¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna w szczegolnosci dokumentacja projektowa z
naniesionymi ewentualnymi zmianami, dokumenty potwierdzajgce jakos¢ uzytych
materiatéw, dziennik budowy

- wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan

- protokoty odbioru rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Sprawdzeniu powinna podlega¢ ciggtosc¢ izolacji oraz jej zgodnos¢ z projektem a

wystepujgce ewentualne uszkodzenia nalezy zweryfikowa¢ pod wzgledem ich

wptywu na skutecznosc¢ funkcjonowania warstwy.

2.2.8.6 Obmiar robot.

Jak w przedmiarze robot.

2.2.8.7 Podstawa ptatnosci.

Jak w pkt. 9 ,Zasada rozliczenia robot”.

2.2.8.8 Normy i przepisy zwigzane
43



PN-EN 13501-1 — klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementow budynku.
Cz.1 Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

PN-EN ISO 11654 — Wskaznik pochtaniania dzwigeku
PN-EN 13964 — Sufitu podwieszane wymagania i metody badan

PN-EN 12354-6 — Akustyka okreslania wtasciwosci akustycznych budynkow na
podstawie wiasciwosci elementéw. Cz.6 Pochtanianie dzwieku w pomieszczeniu

2.2.9. Obudowy z ptyt GK

2.2.9.1 Materiaty

o ptyty gipsowe zwykte GK oraz impregnowane GKI ( pomieszczenia higieniczno
— sanitarne ) gr. 12,5 mm (wymagana jest AT wydana przez ITB oraz AH wydane
przez PZH ) najlepiej jako element kompletnego systemu zabudowy tgcznie z
profilami stalowymi montazowymi , wieszakami, pozostatymi akcesoriami do
montazu, gipsem i klejem szpachlowym do ptyt itp.

Parametry techniczno-uzytkowe

- Typ krawedzi — prosty ( widoczne elementy podwieszenie )

- Powierzchnia zmywalna (Srodkami dezynfekujgcymi), hamujgca rozwdj
bakterii

- Pochtanianie dzwieku (aw) - 0,20 (L)

- Wskaznik redukcji dzwieku Rw (dB - 19

- Odbicie swiatta (%) - 87

- Odporno$¢ na wilgo¢ (RH%) - 95

- Reakcja na ogien - EU Euroklasa A2-s1,d0

- Ruszt aluminiowy systemowy w kolorze biatym , wymiary stopki profilu — 24
mm, potgczenie profilu poprzecznego i profilu gitbwnego - prosto Sciete - na
styk lub nachodzgce

2.2.9.2 Sprzet.

Montaz ptyt G-K wymaga zastosowania mieszalnikow recznych, szlifierek katowych,
miotkow, wkretakéw elektrycznych, szpachelek itp.

2.2.9.3 Transport.

Materiaty fabrycznie skompletowane i opakowane na paletach nalezy transportowaé
samochodami skrzyniowymi z zachowaniem srodkow zabezpieczajgcych materiaty
przed przesuwaniem sie.

Materiaty nalezy przechowywaé i magazynowac¢ zgodnie z instrukcjg producenta,
normami lub aprobatami technicznymi. W przypadku materiatdw wymagajgcych
przechowywania w miejscu chronionym od wptywow atmosferycznych, nalezy
zapewni¢ pomieszczenie suche, kryte chronione przed naptywem wod gruntowych,
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dziataniem promieni stonecznych a w przypadku prac prowadzonych w okresie
obnizonej temperatury zapewniajgce utrzymanie wymaganych instrukcjami
temperatur granicznych.

2.2.9.4 Kontrola jakosci.

2.2.9.4.1 Zasady ogolne.

Kontrole prowadzi¢ zgodnie z zasadami ogoinymi podanymi w ST. Sprawdzenia i
odbiory robét wykonywac zgodnie z polskimi normami i wskazaniami zawartymi w
instrukcjach uzycia producenta wybranych materiatow.

2.2.9.4.2 Warunki szczegoétowe.

Sprawdzenie robodt polega na kontroli ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach
producentéw materiatow.

2.2.9.5 Odbidr robot.

Odbidr robét odbywa sie w dwoch etapach:
Odbiory miedzyfazowe (czesciowe)
Odbidr ostateczny (koncowy)

2.2.9.5.1 Odbiory miedzyfazowe.

Odbiory miedzyfazowe polegajg na sprawdzeniu jakosci materiatow, przygotowania

powierzchni, poszczegdlinych wbudowanych warstw.

W przypadku robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu kontrole prowadzi¢ zgodnie z

ST a za podstawe oceny ilosci i jakosci ww. robét nalezy przyjac:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie
budowy, zaakceptowanymi przez Inspektora

- atesty uzytych materiatéw budowlanych

- Dziennik Budowy

- uzasadnienie zmian w dokumentacji

- odbiory robdt obejmujgce sprawdzenie przygotowania podtoza, aplikacii
poszczegolnych warstw

2.2.9.5.2 Odbiér ostateczny.

Odbidr koncowy przeprowadzi¢ zgodnie z ST.
Przy odbiorze koncowym powinny zostac przedtozone nastepujgce dokumenty:
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- dokumentacja techniczna w szczegolnosci dokumentacja projektowa z
naniesionymi ewentualnymi zmianami, dokumenty potwierdzajgce jakos¢ uzytych
materiatéw, dziennik budowy

- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan

- protokoty odbioru rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Sprawdzeniu powinna podlega¢ ciggtosc izolacji oraz jej zgodnos¢ z projektem a

wystepujgce ewentualne uszkodzenia nalezy zweryfikowa¢ pod wzgledem ich

wptywu na skutecznosc¢ funkcjonowania warstwy.

2.2.9.6 Obmiar robot.

Jak w przedmiarze robot.

2.2.9.7 Podstawa ptatnosci.

Jak w pkt. 9 ,Zasada rozliczenia robot”.

2.2.9.8 Normy i przepisy zwigzane

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.
PN-B-79405:1997 Plyty gipsowo-kartonowe
PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-78/H-93461.26 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego
przeznaczenia. Ksztattowniki typu U na szkielety scian dziatowych

2.2.10. Malowanie

2.2.10.1 Materiaty.

e Malowanie standardowe zewnetrz i wewnatrz ( podtoze tynkowe )

- emulsja gteboko gruntujgca — penetrujgca - na bazie silikatu do rozcienczania
tynkow silikatowych i farb silikatowych jak rowniez do wzmacniania podtozy
mineralnych.

- farba silikatowa - wymagana bardzo dobra przepuszczalnos¢ pary wodnej i
CO2

- spoiwo: potasowe szkto wodne i kopolimery + specjalne mineralne dodatki
dajace przyjemny klimat w pomieszczeniu, odpornos¢ na scieranie na mokro:
klasa 2 wg normy EN 13300

- farba olejna lub olejno — zywiczna do gruntowania i nawierzchniowa zgodna z
PN-C-81901:2002 i PN-C-81607:1998 ( wymagana AT i DZ, atest PZH )
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¢ Malowanie p.poz konstrukcji stalowe;j

Zestaw farb do ogniochronnego zabezpieczenia elementéw konstrukciji
stalowych ( R60 ) sktadajacy sie z :

- warstwy podktadowej

- warstwy zasadniczej,

- warstwy nawierzchniowej ( ochronnej) — kolor wg projektu kolorystyki aranzacji
wnetrz

Dla zestawow malarskich p.poz wymagane dokumenty dopuszczajgce : Klasa
odpornosci ogniowe El, Certyfikat Zgodnosci ITB, Aprobata Techniczna ITB

2.2.10.2 Sprzet.

Ogodlne wymagania podano w pkt. 3 niniejszej specyfikacji. Do przygotowania farb
wymagane bedg mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng. Przy
nakfadaniu w zaleznosci od powierzchni, na ktorych planuje sie prowadzenie prac
malarskich wykorzystywane bedg szczotki, pedzle, walki. Prace nalezy prowadzic¢ z
drabin/rusztowan

2.2.10.3 Transport.

Materiaty fabrycznie skompletowane i opakowane na paletach nalezy transportowaé
samochodami skrzyniowymi z zachowaniem srodkow zabezpieczajgcych materiaty
przed przesuwaniem sie.

Materiaty nalezy przechowywac i magazynowac zgodnie z instrukcjg producenta,
normami lub aprobatami technicznymi. W przypadku materiatéw wymagajgcych
przechowywania w miejscu chronionym od wptywéw atmosferycznych, nalezy
zapewni¢ pomieszczenie suche, kryte chronione przed naptywem wod gruntowych,
dziataniem promieni stonecznych a w przypadku prac prowadzonych w okresie
obnizonej temperatury zapewniajgce utrzymanie wymaganych instrukcjami
temperatur granicznych.

2.2.10.4 Kontrola jako$ci.

2.2.10.4.1 Zasady ogodlne.

Kontrole prowadzi¢ zgodnie z zasadami ogdinymi podanymi w ST. Sprawdzenia i
odbiory robét wykonywac zgodnie z polskimi normami i wskazaniami zawartymi w
instrukcjach uzycia producenta wybranych materiatow.
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2.2.10.4.2 Warunki szczegotowe.

Sprawdzenie robot polega na kontroli ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach
producentow materiatow.

2.2.10.5 Odbior robot.

Odbidr robét odbywa sie w dwoch etapach:
Odbiory miedzyfazowe (czesciowe)
Odbidr ostateczny (koncowy)

2.2.10.5.1 Odbiory miedzyfazowe.

Odbiory miedzyfazowe polegajg na sprawdzeniu jakosci materiatéw, przygotowania

powierzchni, poszczegdlinych wbudowanych warstw.

W przypadku robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu kontrole prowadzi¢ zgodnie z

ST a za podstawe oceny ilosci i jakosci ww. robot nalezy przyjgc:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie
budowy, zaakceptowanymi przez Inspektora

- atesty uzytych materiatéw budowlanych

- Dziennik Budowy

- uzasadnienie zmian w dokumentaciji

- odbiory robot obejmujgce sprawdzenie przygotowania podtoza, aplikacji
poszczegolnych warstw

2.2.10.5.2 Odbiér ostateczny.

Odbidér koncowy przeprowadzi¢ zgodnie z ST.

Przy odbiorze koncowym powinny zostac przedtozone nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna w szczegdlnosci dokumentacja projektowa z
naniesionymi ewentualnymi zmianami, dokumenty potwierdzajgce jakos¢ uzytych
materiatdw, dziennik budowy

- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan

- protokoty odbioru robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Sprawdzeniu powinna podlegaé ciggtosc izolacji oraz jej zgodnos¢ z projektem a

wystepujgce ewentualne uszkodzenia nalezy zweryfikowa¢ pod wzgledem ich

wptywu na skutecznos¢ funkcjonowania warstwy.

2.2.10.6 Obmiar robdt.

Jak w przedmiarze robot.

2.2.10.7 Podstawa ptatnosci.

Jak w pkt. 9 ,Zasada rozliczenia robot”.
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2.2.10.8 Normy i przepisy zwigzane
PN-89/B-81400 Wyroby lakierowane. Pakowanie przechowywanie transport.
PN-EN ISO 2409-199 Farby i lakiery. Metoda siatki ciec.

PN-EN 13300-2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowane i systemy powtokowe
na wewnetrzne sciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81901;2002 Farby olejne i alkilowe.

PN-C-81914,2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz. Normy dotyczgce
systemdéw zapewnienia jakosci i zarzgdzanie systemami zapewnienia jakosci.

2.2.11. Slusarka okienna

2.2.11.1 Materiaty.

e Okna do wymiany
Parametry techniczne

- Szklenie: Bezbarwne, szklenie zespolone, termoizolacyjne wypetnienie
argonem

- Wspdtczynnik przenikalnosci cieplnej U = 0,9 W/m2*K

- Materiat: pvc

- Rozwieranie: zgodnie z DP

e Okna do renowacji
Parametry techniczne

- Szklenie: Szkto bezpieczne, przezierne
- Rozwieranie: zgodnie z DP

e Okna dachowe
Parametry techniczne

- Laminowane warstwowo skrzydto i oscieznica z drewna sosnowego z
impregnowang i pokrytg bezbarwnym lakierem akrylowym powierzchnig

- Okno 3-szybowe, szkto hartowane i laminowane

- System uszczelek obwiedniowych, 4. Klasa przepuszczalno$ci powietrza

- Wspdtczynnik przenikania ciepta U= 1,1 W/(m?K)

- Dzwigkochtonno$¢ okna: 29 dB

- Klasa odpornosci na uderzenia: 3

- Okna sterowane elektrycznie za pomocag baterii solarnej, z markizg
zewnetrzng chronigcg przed upatem i pakietem wyciszania deszczu
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Wytazy dachowe do pomieszczen ogrzewanych
Parametry techniczne

- Laminowane warstwowo skrzydto i oScieznica z drewna sosnowego z
impregnowang i pokrytg bezbarwnym lakierem akrylowym powierzchnig

- Okno 3-szybowe, szkfto hartowane i laminowane, szyba klejona bezpieczna

- Dzwiekochtonnosc¢ okna: 37 dB

- Klasa odpornosci na uderzenia: 3

- Wspdtczynnik przenikalnosci cieplnej U = 1,1 W/m2*K

Wytazy dachowe do pomieszczen nieogrzewanych
Parametry techniczne

- Materiat: oscieznica z drewna sosnowego, skrzydto — szyba w profilu
aluminiowym
- Kofnierz uszczelniajgcy

Klapy oddymiajgce
Parametry techniczne

- Otwieranie przy pomocy sitownika zgodnego z normg PN-EN 12101-2
- Przepuszczalnosc¢ powietrza: klasa 4 wg PN-EN 12207

- Wodoszczelnosc; kat nachylenia 3°, 45°, 75°: E1650 wg PN-EN 12208
- Odpornosé na obcigzenie wiatrem: klasa C4/B4 wg PN-EN 12210

- Wspdtczynniki wyptywu: uwzgledniajgce wyptyw wiatru bocznego

Slusarka - $wietlik dachowy
Parametry techniczne

- Aprobata Techniczna ITB AT-15- 8944/2012
- Przekrycie dachowe o konstrukcji szkieletowej, stupowo — ryglowej
- Ksztattowniki aluminiowe
- Przekroj skrzynkowy o szerokosci 50 mm
- Stopy aluminium: EN AW-6060 i EN AW-6063 wg PN-EN 573-3,
stan T66 wg PN-EN 515
- Wiasnosci wytrzymatosciowe ksztattownikéw sg zgodne z PN-EN
755-9
- Powierzchnie ksztattownikdw zabezpieczone przed korozjg
tlenkowymi powtokami anodowymi lub poliestrowymi powtokami
proszkowymi, spetniajgce wymagania Qualanod lub Qualicoat
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- Uszczelki osadcze z kauczuku syntetycznego EPDM lub z elastomeru
termoplastycznego TPE i spetniajg wymagania PN-EN 12365-1

- Wkrety, sruby, nity, nitonakretki, nakretki, podkfadki, dyble itp. stosowane
do wykonywania potgczen oraz montazu konstrukcji aluminiowych
wykonane ze stali nierdzewnej lub ocynkowanej

- Przeszklenia state - wykonywane 2z szyb zespolonych, jedno-,
dwukomorowych lub wielokomorowych wg EN 1279 oraz EN 12150,
sktadajgcych sie w przypadku szyb jednokomorowych z dwoch szyb
pojedynczych

- Przepuszczalnosc¢ powietrza: Klasa AE 1200 wg PN-EN 12152:2004

- Wodoszczelnos¢: Klasa RE 1800 wg PN-EN 12154:2004

- Obcigzenie wiatrem: 1800 Pa wg PN-EN 13116:2004

- Badanie bezpieczenstwa: +2700Pa wg PN-EN 13116:2004

- Odporno$¢ na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim od strony zewnetrznej
dla nachylenia potfaci >45°: E5 (950 mm) wg PN-EN 14019:2006

- Odpornos¢ na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim od strony wewnetrzne;j
dla nachylenia potaci >45°: 15 (950 mm) wg PN-EN 13049:2004

- Odpornos¢ na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim dla nachylenia potaci
<45°: SB 1200 wg PN-EN 14963:2006

- Odporno$¢ na uderzenie ciatem twardym: 250 g z wysokosci 1,0 m wg
PN-EN 14963:2006

- Wspoétczynnik ramowy dla profili: Uf od 0,954 W/m2*K

e Slusarka wiatrotapu
Parametry techniczne

- Elementy Slusarki: ksztattowniki ze stopow aluminium EN AW-6060 lub
EN AW-6063 wg PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996;
wiasnosci wytrzymatosciowe wg PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-
EN 12020-2:2004,

- Uszczelki wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru
termoplastycznego TPE; spetniajgce wymagania normy EN 12365-
1:2003

- Sity operacyjne: Klasa 2 wg PN-EN 12217:2005

- Odpornos¢ na obcigzenia pionowe dziatajgce w ptaszczyznie skrzydta:
Klasa 3 wg PN-EN 1192:2001

- Odpornos¢ na skrecanie statyczne: Klasa 3 wg PN-EN 1192:2001

- Odpornos$c¢ na uderzenie ciatem twardym: Klasa 3 wg PN-EN 1192:2001

- Odporno$¢ na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim: Klasa 2 wg PN-EN
1192:2001

- Odpornos¢ na wielokrotne cykliczne otwieranie i zamykanie: Klasa 5 wg
PN-EN 12400:2004

- Przepuszczalnosc¢ powietrza: Klasa 2 wg PN-EN 1227:2001

- lzolacyjnos¢ akustyczna: Rw = od 22 do 38 dB

- Dymoszczelnos¢: Sai Sm wg PN-EN 13501-2+A1:2010
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2.2.11.2 Sprzet.

Ogdlne wymagania podano w pkt. 3 niniejszej specyfikacji. Wykonawca zastosuje
narzedzia adekwatne do zakresu prowadzonych prac tak aby prace prowadzone byty
zgodnie z instrukcjami producenta efekt koncowy byt zgodny z dokumentacijg
projektowa.

2.2.11.3 Transport.

Elementy fabrycznie skompletowane i opakowane i umieszczone na fabrycznych
stojakach nalezy transportowac¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-B-05000:1996
Ona i drzwi. Pakowanie i transport.

Materiaty nalezy przechowywac i magazynowac zgodnie z instrukcjg producenta,
normami lub aprobatami technicznymi. Przechowywanie powinno odbywac sie w
pomieszczeniach zamknietych, suchych z mozliwoscig utrzymania wiasciwych
warunkéw klimatycznych .

2.2.11.4 Kontrola jako$ci.

2.2.11.4.1 Zasady ogolne.

Kontrole prowadzi¢ zgodnie z zasadami ogdinymi podanymi w ST. Sprawdzenia i
odbiory robét wykonywac zgodnie z polskimi normami i wskazaniami zawartymi w
instrukcjach uzycia producenta wybranych materiatow.

2.2.11.4.2 Warunki szczegotowe.

Sprawdzenie roboét polega na kontroli ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach
producentéw materiatow. Kontroli nalezy podda¢ wymiary otworéw, prawidtowosc¢
osadzenia elementu w pionie i poziomie, sprawdzenie ilosci i jakosci zastosowanych
kotew i dybli, wypetnienie piang montazowg przestrzeni miedzy ramg a osciezami,
prawidtowosci dziatania elementéw ruchomych itd.

2.2.11.5 Odbiér robot.

Odbidr robot odbywa sie w dwoch etapach:
Odbiory miedzyfazowe (czesciowe)
Odbidr ostateczny (koncowy)

2.2.11.5.1 Odbiory miedzyfazowe.

Odbiory miedzyfazowe polegajg na sprawdzeniu jakosci materiatow, przygotowania
powierzchni, osadzenia elementu w otworze, poprawnosci otwarcia.
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W przypadku robo6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu kontrole prowadzi¢ zgodnie z

ST a za podstawe oceny ilosci i jakosci ww. robot nalezy przyjac:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie
budowy, zaakceptowanymi przez Inspektora

- atesty uzytych materiatébw budowlanych

- Dziennik Budowy

- uzasadnienie zmian w dokumentacji

- odbiory robot obejmujgce sprawdzenie przygotowania podtoza, aplikacii
poszczegolnych warstw

2.2.11.5.2 Odbior ostateczny.

Odbior koncowy przeprowadzi¢ zgodnie z ST.

Przy odbiorze koncowym powinny zosta¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna w szczegolnosci dokumentacja projektowa z
naniesionymi ewentualnymi zmianami, dokumenty potwierdzajgce jakos¢ uzytych
materiatéw, dziennik budowy

- wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan

- protokoty odbioru robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Sprawdzeniu powinna podlega¢ ciggtosc¢ izolacji oraz jej zgodnos¢ z projektem a

wystepujgce ewentualne uszkodzenia nalezy zweryfikowac pod wzgledem ich

wptywu na skutecznosc¢ funkcjonowania warstwy.

2.2.11.6 Obmiar robdt.

Jak w przedmiarze robot.

2.2.11.7 Podstawa ptatno$ci.

Jak w pkt. 9 ,Zasada rozliczenia robot”.

2.2.11.8 Normy i przepisy zwigzane

PN-EN 78/Ak:1993 Metody badan okien. Forma sprawozdania zbadan.
PN/B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-88/B-1 0085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania Zmiany 1
Bl 4/92 poz. 18

PN-88/B-1 0085 Zmiana 2.
PN-B-94025: 1998 Okucia budowlane. Zakretki. Zakretki wierzchnie z klameczka.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano- montazowych, (tom I, I,
[, IV, V) Arkady, Warszawa 1989-1990. « Warunki techniczne wykonania i odbioru
robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2003.
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2.2.12. Slusarka drzwiowa
Szczeqgdtowe zestawienie stolarki podano w DP

2.2.12.1 Materiaty

e (OsScieznice state
Parametry techniczne

- Wykonane z blachy stalowej niskoweglowej zabezpieczonej lakierowang
organiczng powiokg ochronng
- Malowane proszkowo

e (Oscieznice regulowane
Parametry techniczne

- Wykonane z wysokogatunkowej ptyty drewnopochodnej
- Od strony ekspozycyjnej pokryte laminatem CPL

o Drzwi do pomieszczen
Parametry techniczne

- Drzwi jedno lub dwuskrzydtowe, gdzie skrzydto bierne w drzwiach
dwuskrzydtowych blokowane jest za pomocg rygla automatycznego;

- Skrzydto petne lub czesciowo przeszklone;

- Drzwi ptytowe wypetnione ptytg wiérowo-otworowg

- Wykonczenie laminatem CPL

- Krawedz: obrzeze wzmocnione PP R 1,5

- Drzwi do pomieszczen wentylowanych (zgodnie z DP) z podcieciem
wentylacyjnym

° Drzwi HPL kabin tazienkowych
Parametry techniczne

- Wodoodpornosc: catkowita
- Wykonczenie: laminat HPL w kolorze RAL 9002
- Okucia: stal nierdzewna

o Drzwi akustyczne
Parametry techniczne

- Klasa wytrzymatosci mechanicznej: 3
- Klasa izolacyjnosci akustycznej Rw = 32 dB
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- Uszczelka opadajgca
- OScieznice: zgodnie z technologia producenta

o Drzwi ppoz
Parametry techniczne

- w klasie odpornosci ogniowej EI30 i EI6O0;

- jedno lub dwuskrzydtowe;

- skrzydto i oscieznica z profili stalowych z przektadkg termiczng oraz

wypetnieniem masg izolacyjnag;

- spawane potgczenie profili, szlifowane;

- zawiasy stalowe, tozyskowane, z regulacjg wysokosci spawane do konstrukcji;

- wypefienie: szyba przeciwpozarowa lub panel;

- uszczelka modyfikowana EPDM na catym obwodzie oprécz progu;
Dla drzwi przeciwpozarowych wymagane dokumenty dopuszczajgce : Klasa
odpornosci ogniowe El, Certyfikat Zgodnosci ITB, Aprobata Techniczna ITB

o Drzwi wejsciowe
Parametry techniczne

- Materiat: aluminium malowane proszkowo na kolor biaty
- Wspdtczynnik przenikalno$ci cieplnej U = 1,3 W/m2°K

o Drzwi przeszklone wewnetrzne
Parametry techniczne

- Skrzydto: tafla szklana ze szkta bezpiecznego jednolitego lub klejonego z
otworami pozwalajgcymi na zamocowanie zawiasow i zamkdéw (zgodnie z
DP)

- Szklenie — szkto matowe

- OScieznice: zgodnie z technologia producenta

o Drzwi do renowacji
- Masa szpachlowa
- Farba podktadowa
- Farba wykonczeniowa

2.2.12.2 Sprzet.

Ogolne wymagania podano w pkt. 3 niniejszej specyfikacji. Wykonawca zastosuje
narzedzia adekwatne do zakresu prowadzonych prac tak aby prace prowadzone byty
zgodnie z instrukcjami producenta efekt koncowy byt zgodny z dokumentacijg
projektowa.
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2.2.12.3 Transport.

Elementy fabrycznie skompletowane i opakowane i umieszczone na fabrycznych
stojakach nalezy transportowac¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-B-05000:1996
Ona i drzwi. Pakowanie i transport.

Materiaty nalezy przechowywac i magazynowac zgodnie z instrukcjg producenta,
normami lub aprobatami technicznymi. Przechowywanie powinno odbywac sie w
pomieszczeniach zamknietych, suchych z mozliwoscig utrzymania wiasciwych
warunkow klimatycznych .

2.2.12.4 Kontrola jako$ci.

2.2.12.4.1 Zasady ogolne.

Kontrole prowadzi¢ zgodnie z zasadami ogolnymi podanymi w ST. Sprawdzenia i
odbiory robét wykonywac zgodnie z polskimi normami i wskazaniami zawartymi w
instrukcjach uzycia producenta wybranych materiatow.

2.2.12.4.2 Warunki szczegotowe.

Sprawdzenie robot polega na kontroli ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach
producentow materiatow. Kontroli nalezy podda¢ wymiary otworow, prawidtowos¢
osadzenia elementu w pionie i poziomie, sprawdzenie ilosci i jakosci zastosowanych
kotew i dybli, wypetnienie piang montazowg przestrzeni miedzy ramg a osciezami,
prawidtowosci dziatania elementéw ruchomych itd.

2.2.12.5 Odbiér robot.

Odbidr robét odbywa sie w dwoch etapach:
Odbiory miedzyfazowe (czesciowe)
Odbidr ostateczny (korcowy)

2.2.12.5.1 Odbiory miedzyfazowe.

Odbiory miedzyfazowe polegajg na sprawdzeniu jakosci materiatow, przygotowania

powierzchni, osadzenia elementu w otworze, poprawnosci otwarcia.

W przypadku roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu kontrole prowadzi¢ zgodnie z

ST a za podstawe oceny ilosci i jakosci ww. robot nalezy przyjgcé:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie
budowy, zaakceptowanymi przez Inspektora

- atesty uzytych materiatéw budowlanych

- Dziennik Budowy
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- uzasadnienie zmian w dokumentaciji
- odbiory robot obejmujgce sprawdzenie przygotowania podtoza, aplikacii
poszczegolnych warstw

2.2.12.5.2 Odbiér ostateczny.

Odbior koncowy przeprowadzi¢ zgodnie z ST.

Przy odbiorze koncowym powinny zosta¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna w szczegolnosci dokumentacja projektowa z
naniesionymi ewentualnymi zmianami, dokumenty potwierdzajgce jakos¢ uzytych
materiatéw, dziennik budowy

- wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan

- protokoty odbioru rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Sprawdzeniu powinna podlega¢ ciggtosc¢ izolacji oraz jej zgodnos¢ z projektem a

wystepujgce ewentualne uszkodzenia nalezy zweryfikowac pod wzgledem ich

wptywu na skutecznosc¢ funkcjonowania warstwy.

2.2.12.6 Obmiar robdt.

Jak w przedmiarze robot.

2.2.12.7 Podstawa ptatnosci.

Jak w pkt. 9 ,Zasada rozliczenia robot”.

2.2.12.8 Normy i przepisy zwigzane

PN-EN 78/Ak:1993 Metody badan okien. Forma sprawozdania zbadan.
PN/B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-88/B-1 0085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania Zmiany 1
Bl 4/92 poz. 18

PN-88/B-1 0085 Zmiana 2.
PN-B-94025: 1998 Okucia budowlane. Zakretki. Zakretki wierzchnie z klameczka.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano- montazowych, (tom |, I,
1, IV, V) Arkady, Warszawa 1989-1990. « Warunki techniczne wykonania i odbioru
robot budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2003.
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2.2.13. Balustrady

2.2.13.1. Balustrady dostosowywane

o Elementy metalowe mocowane do istniejgcej balustrady

2.2.13.2. Balustrady nowe

° Profile wskazane w DP

2.2.13.3 Sprzet.

Ogodlne wymagania podano w pkt. 3 niniejszej specyfikacji. Wykonawca zastosuje
narzedzia adekwatne do zakresu prowadzonych prac tak aby prace prowadzone byty
zgodnie z instrukcjami producenta efekt korncowy byt zgodny z dokumentacjg
projektowa.

2.2.11.3 Transport.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie powinny odbywac sie w sposob
zapewniajgcy zabezpieczenie elementow przed uszkodzeniem i wptywem czynnikéw
atmosferycznych .

2.2.11.4 Kontrola jakosci.

2.2.11.4.1 Zasady ogodlne.

Kontrole prowadzi¢ zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w ST. Sprawdzenia i
odbiory robét wykonywac zgodnie z polskimi normami i wskazaniami zawartymi w
instrukcjach uzycia producenta wybranych materiatow.

2.2.11.4.2 Warunki szczegotowe.

Sprawdzenie roboét polega na kontroli ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach
producentéw materiatow..

2.2.11.5 Odbiér robot.

Odbidr robot odbywa sie w dwoch etapach:
Odbiory miedzyfazowe (czesciowe)
Odbior ostateczny (koncowy)
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2.2.11.5.1 Odbiory miedzyfazowe.

Odbiory miedzyfazowe polegajg na sprawdzeniu jakosci materiatéw oraz zgodnosci
poszczegolnych profili z danymi okreslonymi na arkuszach rysunkowych
dokumentacji projektowe;.

W przypadku roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu kontrole prowadzi¢ zgodnie z
ST a za podstawe oceny ilosci i jakosci ww. robot nalezy przyjac:

dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie
budowy, zaakceptowanymi przez Inspektora

atesty uzytych materiatobw budowlanych

Dziennik Budowy

uzasadnienie zmian w dokumentacji

odbiory robot obejmujgce sprawdzenie przygotowania podtoza, aplikaciji
poszczegolnych warstw

2.2.11.5.2 Odbidr ostateczny.

Odbidr koncowy przeprowadzi¢ zgodnie z ST.
Przy odbiorze koncowym powinny zostac przedtozone nastepujgce dokumenty:

dokumentacja techniczna w szczegodlnosci dokumentacja projektowa z
naniesionymi ewentualnymi zmianami, dokumenty potwierdzajgce jakos¢ uzytych
materiatow, dziennik budowy

wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan

protokoty odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Sprawdzeniu powinna podlega¢ ciggtosc¢ izolacji oraz jej zgodnos¢ z projektem a
wystepujgce ewentualne uszkodzenia nalezy zweryfikowa¢ pod wzgledem ich
wptywu na skutecznosc¢ funkcjonowania warstwy.

2.2.11.6 Obmiar robdt.

Jak w przedmiarze robot.

2.2.11.7 Podstawa ptatnosci.

Jak w pkt. 9 ,Zasada rozliczenia robot”.

2.2.11.8 Normy i przepisy zwigzane

PN-H-86020 Stal odporna na korozje, nierdzewna i kwasoodporna. Gatunki.

PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogolnego stosowania.

PN-H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowania
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2.2.14. Ptyty elewacyjne

2.2.14.1 Materiaty

e Plyta witbknowo-cementowa

Parametry techniczne

- Wymiary: 1200x3200mm

- Gestos¢: 1750kg/m3

- Masa: 16,8kg/m2

- klasyfikacja ogniowa: Al

- Odpornos¢ na uderzenie: AC5>=15N

- Odpornos¢ na zabarwienia: stopien 5 (grupa 1 2)
- Stabilno$¢ wymiarowa: 0,1%

- Zakres temp.: (-50C - +70C)

- Redukcja dzwigku: 19dB

2.2.14.3 Sprzet.

Ogolne wymagania podano w pkt. 3 niniejszej specyfikacji. Przewiduje sie
stosowanie sprzetu elektrycznego (pity tarczowe) o wysokiej predkosci celem
otrzymania ostrych, réwnych krawedzi oraz minimalizowania ilosci pytu. Wiercenie
wykonac¢ wiertarkg wyposazong w wiertto z twardego metalu przy predkosci
obrotowej 1500 obr/min.

2.2.14.3 Transport.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie powinny odbywac sie w sposob
zapewniajgcy zabezpieczenie elementow przed uszkodzeniem i wptywem czynnikéw
atmosferycznych w opakowaniach producenta.

2.2.14.4 Kontrola jakosci.

2.2.14.4.1 Zasady ogodlne.

Kontrole prowadzi¢ zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w ST. Sprawdzenia i
odbiory rob6t wykonywac zgodnie z polskimi normami i wskazaniami zawartymi w
instrukcjach uzycia producenta wybranych materiatow.
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2.2.14.4.2 Warunki szczegotowe.

Sprawdzenie robot polega na kontroli ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach
producentow materiatow..

2.2.14.5 Odbior robot.

Odbidr robét odbywa sie w dwoch etapach:
Odbiory miedzyfazowe (czesciowe)
Odbidr ostateczny (koncowy)

2.2.14.5.1 Odbiory miedzyfazowe.

Odbiory miedzyfazowe polegajg na sprawdzeniu jakosci materiatdw oraz zgodnosci

poszczegolnych profili z danymi okreslonymi na arkuszach rysunkowych

dokumentacji projektowe;.

W przypadku robo6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu kontrole prowadzi¢ zgodnie z

ST a za podstawe oceny ilosci i jakosci ww. robét nalezy przyjgc:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie
budowy, zaakceptowanymi przez Inspektora

- atesty uzytych materiatéow budowlanych

- Dziennik Budowy

- uzasadnienie zmian w dokumentacji

- odbiory robdt obejmujgce sprawdzenie przygotowania podtoza, aplikacii
poszczegolnych warstw

2.2.14.5.2 Odbiér ostateczny.

Odbiodr koncowy przeprowadzi¢ zgodnie z ST.

Przy odbiorze koncowym powinny zosta¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna w szczegolnosci dokumentacja projektowa z
naniesionymi ewentualnymi zmianami, dokumenty potwierdzajgce jakos¢ uzytych
materiatéw, dziennik budowy

- wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan

- protokoty odbioru rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Sprawdzeniu powinna podlega¢ ciggtosc¢ izolacji oraz jej zgodnos¢ z projektem a

wystepujgce ewentualne uszkodzenia nalezy zweryfikowa¢ pod wzgledem ich

wptywu na skutecznosc¢ funkcjonowania warstwy.

2.2.14.6 Obmiar robot.

Jak w przedmiarze robot.

2.2.14.7 Podstawa ptatno$ci.

Jak w pkt. 9 ,Zasada rozliczenia robot”.

61



2.2.15. Dach

2.2.15.1. Dach ocieplony

o Blacha tytanowo-cynkowa na rgbek stojgcy

Parametry techniczne

- Blacha w technice podwdjnego rgbka stojgcego
- Gr. Blachy: 0,7 mm, w osiach rgbkéw: 600 mm
- Gestos¢ whasciwa: 7,2 g/cm?
- Klasa materiatu budowlanego: A1 (niepalny)
- Materiat: tytan-cynk zgodnie z PN-EN 988
- Cynk: 99,995% (Z1 zhodnie z PE-EN 1179)
- Miedz: 0,80-1,00%
- Tytan: 0,06-0,12%
- Aluminium <0,015%
- Tasma uszczelniajgca na rgbkach
- Certyfikat QUALITY ZINC, TUV Rheinland

o Mata wygtuszajgca strukturalna

Parametry techniczne

- Masa: 210 g/m?
- Odpornosc¢ na rozrywanie:
- dh 1,3 KN/m,
- poprz. 0,8 kN/m
- Temperatura uktadania: > - 5°
- Zakres temperatur: -40 °C do + 80 °C
- Klasa palnosci wedle EN 13501: E
- Materiat podstawowy: Poliamid 6

. Petne deskowanie

Parametry techniczne

- Gr.224 mm

- Szer. <160 mm

e Zabezpieczenie srodkami ochrony drewna (Wymagania i badania wg normy
PN-76/C-04906:200)

62



Do ochrony drewna przed grzybami, sinizng i pleSnieniem oraz przed
dziataniem ognia powinny by¢ stosowane wytgcznie srodki dopuszczone do
stosowania w Instrukc;ji ITB 355/98 ,Ochrona drewna budowlanego przed
korozjg biologiczng srodkami chemicznymi. Wymagania i badania." Nalezy
uzy¢ wielofunkcyjny impregnat do drewna konstrukcyjnego oraz tarcicy
budowlanej, ktory zabezpiecza powierzchnie przed szkodliwym dziataniem
ognia, owadow, grzybéw domowych i plesniowych.

J Kontrtaty — zabezpieczenie srodkami ochrony drewna j.w.

o Wiatroizolacja: membrana dachowa paroprzepuszczalna

Parametry techniczne

Gramatura [g/m?]: 115
llos¢ warstw: 3
Wspotczynnik paroprzepuszczalnosci Sd [m]: 0,015
Wytrzymatos¢ na rozrywanie [N/5cm]:
- Wzdtuz: 230
- W poprzek: 135
Klasa odpornosci na przesigkanie przed i po starzeniu sztucznym: W1
Mozliwos¢ zastosowania na petne deskowanie

o Ptyta warstwowa

Parametry techniczne

Okfadziny zewnetrzne/wewnetrzne:
- blacha stalowa powlekana ogniowo cynkiem zgodnie z PN-EN 14509
- austenityczna stal nierdzewna gatunku 1.4301 zgodnie z EN 10088
Rdzenh termoizolacyjny
- sztywna pianka poliizocyjanurowa o zamknietej strukturze komorkowej
powtoka zewnetrzna: poliester (PES)
powtoka wewnetrzna: poliester (PEI)
Stopien rozprzestrzeniania ognia: Broor (11, t2, t3)
Reakcja na ogien: B-s1,d0
Odpornosc¢ ogniowa: REI 30, RE 60
Wspotczynnik przenikania ciepta U [W/(m2 K)] dla A = 0,018 [W/mK] w temp.
10°C: 0,15
Izolacyjnos$¢ akustyczna RW [dB]: 26

o Termoizolacja — mata z wetny szklanej wg punktu ,lzolacje termiczne”
o Konstrukcja dachu — zgodnie z projektem konstrukcji
o Folia paroizolacyjna
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Parametry techniczne

- Paroprzepuszczalnosc¢: Sd = 82+100/-30m
- Wytrzymatos¢ na rozcigganie [N/5cm]:
- Wzdtuz: min. 65
- W poprzek: min. 70
- Wydtuzenie
- Wzdtuz: 270%
- W poprzek: 480%
- Wodoszczelnos¢: spetnienie wymagan przy 2 kPa

o Obudowa - ptyta kartonowo-gipsowa wg punktu ,Obudowy z ptyt GK”

2.2.15.2. Dach nieocieplony

e Blacha tytanowo-cynkowa na rgbek stojgcy — jw.
e Mata wygtuszajgca — j.w.

e Peine deskowanie j.w.

e Kontriaty — j.w.

e Folia paroizolacyjna j.w.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN
| NARZEDZI

3.1. Ogolne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu, maszyn i narzedzi podano w ST ,Wymagania
ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 3

Sprzet do wykonania rob6t wedtug mozliwosci wykonawcy.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru. Liczba i wydajnosc¢ sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robaot,
zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentac;ji projektowe;j.

4., WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. 0Ogolne wymagania dotyczace srodkow transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce srodkow transportu w ST ,Wymagania ogdélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt. 4
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5. WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Ogoélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST ,Wymagania ogéine”
Kod CPV 45000000-7, pkt. 5

5.2. Wymagania dotyczace wykonania poszczegolnych rodzajow
robot

5.2.1. lzolacje przeciwwilgociowe z akcesoriami montazowym

Uwaga — w zwigzku z tym, ze dopuszcza sie zastosowanie wytgcznie kompletnych
rozwigzan systemowych uznanych producentéw i dostawcow roboty izolacyjne wraz
z robotami renowacyjnymi nalezy prowadzi¢ $cisle wg instrukcji i specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru robét dla poszczegdlnych materiatéw (produktéw)
oraz technologii

5.2.2. lzolacje termiczne wraz z akcesoriami montazowymi

Izolacje termiczne wykona¢ w miejscach okreslonych w DP t.j. przy izolacji podtég,
Scian zewnetrznych i dachu ( stropodachu )

|zolacje termiczne ze styropianu nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami PN-B-
20132 : 2004 " Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie — zastosowanie" oraz instrukcjg ITB nr 334/2002

Izolacja cieplne z zastosowaniem wetny mineralnej nalezy wykonywac¢ wg normy
PN-EN 13162

5.2.3. Roboty renowacyjne $cian nadziemia

Przed przystgpieniem do malowania nalezy wyrownac i wygtadzi¢ powierzchnie
przeznaczong do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykonaé szpachlowanie i
szlifowanie. Nastepnie nalezy powierzchnie zagruntowac. Wilgotnos¢ powierzchni
tynkowych przewidzianych pod malowanie farbami nie moze by¢ wieksza niz warto$¢
okreslona przez producent farb.

5.2.4. Roboty zwigzane z wykonaniem elewacji (w tym renowacyjne)

5.24.1. Budynek giéwny

e Sciany zewnetrzne

- Odczyszczenie elementow elewacji ze starych powtok malarskich
- Odnowienie/rekonstrukcja elementow elewacyjnych
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- Pokrycie preparatem gruntujgcym
- Malowanie farbami z dodatkami grzybo- i glonobd6jczymi

e Obramienia okienne, podokienniki, gzymsy

- Odczyszczenie elementdéw elewacji ze starych powtok malarskich

- Odnowienie/rekonstrukcja elementéw elewacyjnych

- Pokrycie preparatem gruntujgcym

- Malowanie farbami z dodatkami grzybo- i glonobojczymi

- Wypetnienie stykow stolarki okiennej ze szpaletami elastyczng masg
uszczelniajgca

5.2.4.2. Budynek pomocniczy

e Elementy ceglane i kamienne elewaciji:

- odczyszczenie cegly i kamienia z pozostatosci po zaprawach (najlepiej
metodg strumieniowo-Scierng z wykorzystaniem miekkich kruszyw) i usuniecie
starych spoin bedgcych w ztym stanie technicznym na gleboko$¢ ok. 2cm

- przeprowadzenie prac odgrzybieniowych specjalistycznym preparatem

- kolejny etap to wymiana zniszczonych pojedynczych sztuk cegty ( bardzo
duze ubytki, znacznie skorodowane lico cegty, zlasowanie ) lub
przemurowanie wiekszych fragmentéw muru w przypadku jego uszkodzenia
konstrukcyjnego — na zaprawie murarskiej trasowo-wapiennej .

- w przypadku matych uszkodzen wystarczy uzupetnienie cegty ( naprawa lica )
za pomocg specjalnie przygotowanych zapraw renowacyjnych.

- uzupetnieniem brakujgcych fug, specjalnie przygotowang, pod wzgledem
wytrzymatos$ci, koloru i uziarnienia zaprawg fugowg. Fugowanie musi by¢
przeprowadzone bardzo starannie , nie tyko ze wzgledu na osiggany efekt
wizualny, ale réwniez przez wzglad na trwatos¢ catego muru.

- w razie koniecznosci nalezy wykona¢ nasgczenie cegiet preparatem
wzmacniajgcym strukture, wigzgcym.

- scalenie kolorystyczne wykona¢ poprzez malowanie miejsc, ktére tego wymagajg z
zastosowaniem techniki laserunkowej . Kolor powinien by¢ dobrany po oczyszczeniu
elewacji ( mieszanka preparatu gruntujgcego na bazie szkta wodnego potasowego z
farbg krzemianowg )

- zwienczenie prac to koncowa impregnacja, tzw. hydrofobizacja cegty. Do
hydrofobizacji przewidziano preparaty zawierajgce zwigzki krzemoorganiczne oraz
biobdjcze zapobiegajace rozwijaniu sie plesni i grzybéw. Preparaty stosowane na
cegle powinny by¢ paroprzepuszczalne i nieograniczajgce dyfuzji pary wodne;j.
Hydrofobizacja zapobiega gtéwnie podcigganiu wody i zanieczyszczenh w gtab cegty.

Uwaga — w zwigzku z tym, ze dopuszcza sie zastosowanie wytgcznie kompletnych
rozwigzan systemowych uznanych producentéw i dostawcow roboty izolacyjne wraz

z robotami renowacyjnymi nalezy prowadzi¢ scisle wg instrukcji i specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét dla poszczegdlnych materiatéw ( produktéw ) oraz technologii

e Elementy drewniane elewacji:

- Elementy drewniane muru pruskiego powinny by¢ wykonane w specjalistycznej
wytwérni przygotowanej do tego rodzaju produkcji. Wyrdb powinien mieé atest.
Powinny by¢ zabezpieczone przeciwpozarowo i przeciw bakteryjnie, co powinno byé
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potwierdzone stosownym dokumentem. Wymiary i ksztatt elementéw zgodnie z
dokumentacjg. Drewno powinno odpowiadac klasie K24 i normie PN-B-03150:200
Wilgotno$¢ drewna stosowanego na elementy powinna wynosic¢ nie wiecej niz 15%.

5.2.5. Wykonanie posadzek z podtozami i dylatacje

5.25.1. Podtoza

Podtoze nie powinno mie¢ wilgotnosci wiekszej niz 3%. W przypadku nieréwnosci
przekraczajgcych 3mm powinno by¢ wyréwnane. Powierzchnia powinna by¢ gtadka.

Podktad zbrojony powinien by¢ wykonany z zastosowaniem zbrojenia z siatki
utozonej w srodku grubosci podktadu. Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony
od statych elementéw budynku paskiem papy i twardego styropianu.

Temperatura powietrza przy prowadzeniu prac powinna by¢ wyzsza od 5°C. Przy
zacieraniu powierzchni nie dopuszcza sie nawilzania podktadu. Podktad powinien
mie¢ rowng powierzchnie. Powierzchnia sprawdzana 2m tatg przyktadana

w dowolnym miejscu nie powinna wykazywac przeswitow wiekszych niz 5mm

Podtoze powinno by¢ czyste, zwarte, nosne i wolne od zattuszczen. Farby emulsyjne,
olejne, klejowe oraz luzne ziarnka piasku nalezy usung¢. Podtoze nalezy
zagruntowac 2-3 krotnie preparatem gruntujgcym, ktéra utatwia rozptywanie masy
samopoziomujgcej i powoduje wyréwnanie chtonnosci podtoza.

Izolacja przeciwwilgociowa w postaci folii w ptynie powtoki uszczelniajgcej na bazie
cementu i emulsji polimerowej wykonac doktadnie wg instrukcji producenta

5.2.5.2. Warstwy wierzchnie wg DP

Wyktadziny winylowe:

Do wykonania posadzek z wykladziny winylowej mozna przystgpi¢ po zakonczeniu
wszystkich robot budowlanych stanu surowego i robot wykonczeniowych oraz po
zakonczeniu wszystkich robdt instalacyjnych

Rozpoczecie montazu musi zosta¢ poprzedzone sprawdzeniem i akceptacjg firmy
instalujgcej wyktadzine dotyczgcg warunkéw montazu w obiekcie.

Podtoze betonowe musi spetnia¢c wymagania:

- wytrzymatosc¢ (klasa B12-B15),

- grubos¢ minimum 5 cm,

- prawidtowo pielegnowane w czasie dojrzewania (0k.28 dni)

- zdylatowane (dylatacje robocze i konstrukcyjne) zgodnie z PN 62-B-10144

Wszystkie podtoza wykonane bezposrednio na ziemi muszg mie¢ wykonang izolacje
przeciw wilgoci. Wilgotno$¢ podtoza nie moze przekraczac 2,5 %. Musi to zostaé
sprawdzone odpowiednim miernikiem. Powierzchnia podtoza musi by¢ jednorodna,
bez rys, brakow i wystepdw, wolna od ttuszczéw, zanieczyszczen i mleczka
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cementowego. Nalezy usung¢ wszelkie niedoktadnos$ci posadzki. Wymagana jest
réownosc¢ powierzchni: odchylenia w dowolnym miejscu na dtugosci 1m nie powinny
przekraczac¢ 2-3mm. Wieksze ubytki nalezy zaszpachlowac. Podtoza porowate
nalezy przeszlifowad.

Celem uzyskania gtadkos$ci powierzchni nalezy zastosowac¢ mase niwelujgca. Przed
wylaniem masy nalezy zastosowac srodek gruntujgcy, tego samego producenta co
masa.

Kleje:

Jesli wczesniej przygotowane podtoze jest porowate konieczne jest przed
aplikacjg kleju zagruntowanie podtoza stosujgc grunt zalecany przez producenta
klejéw dyspersyjnych.

llos¢ rozprowadzonego jednorazowo kleju dyspersyjnego zaleze¢ bedzie od
istniejgcych warunkéw w pomieszczeniu, takich jak temperatura, wilgotnosc,
przeptyw powietrza. Warunki te bedg miaty krytyczne znaczenie w stosunku do
wiasciwosci klejgcych klejow. Producenci klejow dyspersyjnych doktadnie opisujg
wiasciwosci klejow i konieczne jest stosowanie sie do zalecen producenta w tej
kwestii. W pomieszczeniach, gdzie niemozliwe jest rozprowadzenie kleju
dyspersyjnego jednorazowo w catym pomieszczeniu wskazane jest wyznaczenie
obszardéw pracy, w ktorych parametry klejgce kleju pozwolg na instalacje ptytek
lub paneli.

Zastepczo dopuszczalne jest stosowanie akrylowych klejow dyspersyjnych, ktore
zachowujg swoje parametry klejgce dtuzej niz tradycyjne kleje dyspersyjne.
Wiasciwosci akrylowych klejow dyspersyjnych mogg okazac sie réwniez bardziej
korzystne w przypadku instalacji wymagajgcej dopasowywania skomplikowanych
elementow.

Nalezy skontaktowac sie z producentem wyktadziny w celu uzyskania listy klejow
rekomendowanych przez producenta wyktadziny do pomieszczen o konkretnych
zastosowaniach.

Pomiar:

Dokonanie pomiaru catego pomieszczenia tgcznie ze znajdujgcymi w pomieszczeniu
wnekami. Wyznaczenie linii Srodkowej pomieszczenia A-B (konieczne jest zwrdcenie
uwagi czy linia A-B styka sie pod katem prostym ze Scianami pomieszczenia).

Utoz ptytki lub panele bez klejenia wzdtuz linii A-B, poczynajgc od wyznaczonego
Srodka pomieszczenia na linii A-B. Czynnosc¢ tg wykonujemy aby upewnic sig, ze
przy scianach pomieszczenia nie bedziemy musieli instalowa¢ bardzo matych
elementéw. Jesli po wyznaczeniu srodka pomieszczenia i dokonaniu probnej
przymiarki konieczne bytoby instalowanie matych elementow przy Scianie
dopuszczalne jest przesuniecie rownolegte wzdtuz wyznaczonych linii A-B w
dowolnym kierunku o potowe wielkosci ptytki lub panelu. Powyzej opisane
przesuniecie zagwarantuje mozliwos¢ unikniecia instalacji nieproporcjonalnych
elementéw ptytek lub paneli wzdtuz scian.
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Wyznaczenie linii Srodkowej C-D, ktora przecina pod katem prostym linie A-B na
dwie rowne czesci. Przy uzyciu duzego cyrkla lub innego geometrycznego sposobu
sprawdzamy, czy linie A-B i C-D przecinajg sie pod katem prostym.

Utoz ptytki lub panele bez klejenia wzdtuz linii C-D, poczynajgc od wyznaczonego
srodka pomieszczenia na linii C-D. Czynnosc¢ ta pozwoli nam upewni¢ sie, jak w
punkcie 3, ze przy Scianach pomieszczenia nie bedziemy instalowac¢ matych
elementow. Jesli po wyznaczeniu linii C-D i sprawdzeniu konieczne bedzie
dopasowanie niewielkich elementow wzdtuz scian, przesuwamy linie centralng C-D
réwnolegle (do wczesniej wyznaczonej) o dtugosc jednej ptytki lub panelu.

Instalacja:

Przed przystgpieniem do prac, ptyty i panele winylowe nalezy sezonowac¢ min. 24
godziny przed rozpoczeciem montazu, poprzez wyjecie ich z opakowan i
pozostawienie ich luzem w warunkach w jakich bedzie wykonywany montaz, w
temperaturze nie mniejszej niz 15°C.

Jesli instalowane ptytki lub panele nie sg uktadane wedtug wczesniej wyznaczonego
wzoru lub projektu kolorystycznego, musimy braé¢ pod uwage, ze wzory i kolory na
ptytkach wystepujg przypadkowo. Aby unikngé przy instalacji jednego koloru
wystepowania jasniejszych i ciemniejszych miejsc konieczne jest przed
zainstalowaniem rozpakowanie materiatu i przemieszanie miedzy sobg ptytek lub
paneli w taki sposéb aby po zainstalowaniu nie wystepowaty jasniejsze lub
ciemniejsze miejsca.

Po dokonaniu selekciji ptytek lub paneli oraz uzyskaniu przez klej wtasciwosci
klejacych przystepujemy do instalacji. Pierwszg ptytke lub panel przyklejamy w
miejscu przeciecia sieg linii centralnych A-B i C-D. Konieczne jest doktadne
docisniecie ptytki lub panelu do podtoza aby cate ewentualnie nagromadzone
powietrze wydostato sie spod ptytki lub panelu. Dzieki temu zabiegowi uzyskujemy
pewnos¢ cato powierzchniowego przyklejenia materiatu do podtoza.

Identycznie postepujemy w przypadku kolejnych instalowanych ptytek lub paneli. W
pierwszej kolejnosci instalujgc materiat wzdtuz linii centralnych A-B i C-D a nastepnie
instalujgc materiat pomiedzy liniami. Wtasciwe oraz bardzo doktadne dopasowywanie
ptytek lub paneli zagwarantuje szczelno$¢ i wtasciwy wyglad instalacji.

Po zakonczeniu czesci instalacji konieczne jest docisniecie ptytek lub paneli
podtogowym walcem o wadze 68 kg celem doktadnego przylegania materiatu do
podtoza.

Docinanie obwodowych ptytek i paneli:

Zwyczajowo stosowane sg trzy metody docinania ptytek lub paneli instalowanych na
obwodzie pomieszczenia. Wybor wiasciwej metody zalezy od linii wyznaczonej przez
Sciane.

metoda przez natozenie:
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Umies¢ ptytke lub panel, ktéry ma by¢ dopasowany doktadnie na ostatniej
zainstalowanej ptytce lub panelu, upewnij sie, ze kolor oraz kierunek wzoru
odpowiada zainstalowanej juz ptytce lub panelowi,

Umies¢ kolejng ptytke lub panel na ptytce lub panelu, ktéry ma by¢
zainstalowany, umieszczona w ten sposéb ptytka lub panel przylega¢ musi do
Sciany catg powierzchnig krawedzi,

Wyznacz linie wzdtuz przeciwlegtej do Sciany krawedzi natozonej ptytki
Odetnij nadmiar wzdtuz wyznaczonej linii, sprawdz czy dociety element
pasuje, przyklej,

Powyzsze kroki nalezy powtérzy¢ wzdtuz catego obwodu.

metoda przy uzyciu rysika (metoda ta jest stosowana jesli Sciany nie sg proste):

Umies¢ ptytke lub panel, ktéry ma by¢ dopasowany doktadnie na ostatniej
zainstalowanej ptytce lub panelu, upewnij sie, ze kolor oraz kierunek wzoru
odpowiada zainstalowanej juz ptytce lub panelowi,

Ustaw dtugosc rysika tak aby odpowiadata wielkosci ptytki lub panelu
koniecznego do zainstalowania wzdtuz sciany,

Przesuwajgc koniec rysika wzdtuz sciany zaznacz linie odciecia upewniajgc
sie, ze rysik prowadzony jest pod kgtem prostym do Sciany,

Odetnij nadmiar wzdtuz wyznaczonej linii, sprawdz czy dociety element
pasuje, przyklej,

Powyzsze kroki nalezy powtorzy¢ wzdtuz catego obwodu.

metoda przy uzyciu gilotyny (metoda ta jest uzywana jesli Sciany sg proste):

Upewnij sie, ze listwa umozliwiajgca wtasciwe umiejscowienie gilotyny nie jest
zabezpieczona. Przesun gilotyne doktadnie na krawedz ostatniegj
zainstalowanej ptytki lub panelu. Listwa mocujgca opadnie samoczynnie
wzdiuz krawedzi ptytki lub panelu. Cofnij gilotyne aby listwa mocujgca miata
staty kontakt z zainstalowang ptytkg lub panelem,

Wsunh ptytke lub panel pod n6z gilotyny tak aby jej krawedz dotykata sciany,
upewniajgc sie, ze kolor i wzor nie bedzie odbiegat od wczesniej
zainstalowanego elementu, dotnij ptytke lub panel opuszczajgc néz gilotyny
poprzez docisniecie rgczki gilotyny

Odetnij nadmiar wzdtuz wyznaczonej linii, sprawdz czy dociety element
pasuje, przyklej,

Powyzsze kroki nalezy powtérzy¢ wzdtuz catego obwodu.

Metoda poprzez natozenie oraz przy uzyciu rysika moze by¢ stosowana do
dopasowywania ptytek lub paneli, ktére majg by¢ instalowane np. przy framugach
drzwiowych.

Po dopasowaniu wszystkich ptytek lub paneli, ktére majg by¢ zainstalowane wzdtuz
krawedzi $cian, rozprowadz klej na podtozu i po uzyskaniu przez klej wtasciwych
parametréw klejgcych zainstaluj wczes$niej dociete elementy. Konieczne jest
przewalcowanie zainstalowanych elementéw przy uzyciu walca instalacyjnego o
wadze np. 68 kg, nalezy rowniez pamieta¢ o koniecznosci powtdérnego
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przewalcowania catej powierzchni pomieszczenia po uptywie od jednej do czterech
godzin.

Usungc¢ wszystkie zabrudzenia i klej z wyktadziny po 24 godzinach od zakonczenia
montazu uzywajgc srodkow firm: Dr Schulz, Ecolab, Tana, Taski lub innych
rekomendowanych (wg instrukcji producenta). Wieksze zabrudzenia doczyscié¢
padami Sciernymi tej samej firmy. Sptukac czystg wodg i odczeka¢ do wyschniecia.
Usung¢ nadmiar wody, ktory moze uszkodzi¢ klej.

Nie ma koniecznosci stosowania dodatkowych powtok zabezpieczajgcych w
pierwszym okresie eksploatacji.

Oddanie do uzytku powinno nastgpi¢ nie wczesniej niz po 48 godzinach od
zakonczenia instalacji. Odpad o wielkosci 4m2 powinien by¢ przekazany klientowi na
ewentualne naprawy.

Wyktadzine nalezy czys$cic i konserwowac wg instrukcji producenta.
Wyktadziny dywanowe:

Do wykonania posadzek z ptytek dywanowych mozna przystgpi¢ po zakohczeniu
wszystkich robét budowlanych stanu surowego i robét wykonczeniowych oraz po
zakonczeniu wszystkich robot instalacyjnych

Rozpoczecie montazu musi zosta¢ poprzedzone sprawdzeniem i akceptacjg firmy
instalujgcej wyktadzine dotyczgcg warunkédw montazu w obiekcie. Wszystkie
podtoza wykonane bezposrednio na ziemi muszg mie¢ wykonang izolacje przeciw
wilgoci. Wilgotno$¢ podtoza nie moze przekraczac 2,5 %. Musi to zosta¢ sprawdzone
odpowiednim miernikiem. Powierzchnia podtoza musi by¢ jednorodna, bez rys,
brakéw i wystepow, wolna od ttuszczow, zanieczyszczen

Wytgczy¢€ ogrzewanie podtogowe na 48 godzin przed i po zastosowaniu kleju.

Wszystkie rolki muszg by¢ uktadane w jednym, wybranym kierunku; sprawdzic¢
rozmiary raportéw, rownomiernie rozplanowa¢ w pomieszczeniu, unikac ciecia
raportow

Ptyn antyposlizgowy nalezy natozy¢ na catg posadzke w celu utworzenia lepkiej
powtoki, ktora zapobiega przesuwaniu sie luzno ktadzionych ptytek pod wptywem
normalnego ruchu.

Ptytki dywanowe nalezy poddac klimatyzacji przez co najmniej 24 godziny przed
montazem, w temperaturze i wilgotnosci, ktéra przewidywana jest dla normalnego
uzytkowania i nie nizej niz ogdélna temperatura pokojowa 18°C. Niektore ptytki nadajg
sie do uktadania zarowno w jednym kierunku jak i ,w szachownice”, natomiast
niektore tylko do ukfadania ,w szachownice”. Odnosnie zalecen dotyczgcych
kierunku uktadania ptytek dywanowych nalezy skonsultowac¢ sie z producentem.

W miejscach, gdzie montaz odbywa sie nad ogrzewaniem podtogowym, ogrzewanie
nalezy wytgczy¢ na co najmniej 48 godzin przed montazem i wigczy¢ z powrotem co
najmniej 48 godzin po jego zakonczeniu stopniowo podwyzszajgc stopniowo
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temperature do normalnego poziomu przez 7 dni. Maksymalna temperatura
powierzchniowa podtoza nie powinna przekraczac 27°C.

C F A

>3 ﬁ

D}- - B
G

Ptytki roztozy¢ wzdtuz jednej Sciany pozostawiajgc brzeg o szerokosci co najmniej
potowy ptytki wzdtuz obu scian. Odmierzy¢ odlegtos¢ AB, aby otrzymac brzeg plus
liczbe catych ptytek. Odmierzy¢ i zaznaczy¢ CD na przeciwlegtej Scianie na te samg
odlegtos¢, co AB. Narysowac kredg linie pomiedzy D i B. Powinna ona by¢
réwnolegta do sciany dtuzszej. Roztozy¢ ptytki wzdtuz DB i odmierzy¢, aby
wyznaczy¢ punkt E w poblizu srodka DB, co pozostawia brzeg o szerokosci co
najmniej potowy ptytki wzdtuz kazdej Sciany bocznej. Za pomoca przyktadnicy lub
odmierzajgc tréjkat 3:4:5, tak jak na schemacie, wyznaczyc linie FEG w taki sposob,
aby byta ona doktadnie pod kgtem prostym do DB. Natozy¢ na powierzchnie, ktorg
jest sie w stanie obstuzyc¢, ptyn antyposlizgowy i pozostawi¢ do petnego wyschniecia.
Uktadac ptytki doktadnie brzegami wzdtuz linii rozpoczynajgc od punktu E. Uktadac
kolejne rzedy upewniajgc sie, ze pierwsza ptytka przylega doktadnie brzegiem do linii
EF. Uktadac¢ do konca tej czesci podtogi. Ktadgc ptytki mocno dociska¢ dtonig i
przejezdzac kciukiem dookota krawedzi, aby zapewnic catkowitg stycznosc¢ z klejem i
pozby¢ sie powietrza. Uktadac ptytki na kolejnych czesciach podtogi w taki sam
sposéb.

Zamiesc¢ i odkurzy¢ posadzke z ptytek dywanowych, usung¢ wszystkie zabrudzenia z
posadzki. Odpad o wielkosci min.4m2 powinien by¢ przekazany klientowi na
ewentualne naprawy. Ptytki dywanowe nalezy czysci¢ i konserwowac wg instrukcji
producenta.

Ptytki gresowe:
Sprawdzi¢ podtoze — powinno by¢ przygotowane zgodnie z pkt. 5.2.1.1

Zaprawe klejowg stosuje sie w cienkowarstwowej metodzie uktadania ptytek. Nalezy
naniesc jg na przygotowane podtoze gtadkg paca stalowg, a nastepnie rownomiernie
rozprowadzi¢ i wyprofilowac¢ (mozliwie w jednym kierunku), uzywajgc pacy
zgbkowanej. Po rozprowadzeniu zaprawy, nalezy przytozy¢ ptytke i doktadnie
docisng¢ jg do podtoza. llos¢ zaprawy nanoszonej na podtoze powinna byc¢ tak
dobrana, aby po docisnieciu ptytki powierzchnia jej styku z klejem byta rownomierna
i mozliwie jak najwieksza (min. 2/3 powierzchni ptytki). Czas korygowania potozenia
ptytki wynosi okoto 10 minut od momentu jej docisniecia. Jezeli zaplanowano
fugowanie oktadziny, to w trakcie wykonywania prac nalezy ze spoin na biezgco
usuwac nadmiar zaprawy klejgcej, pojawiajgcej sie przy dociskaniu ptytek.
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Uzytkowanie posadzki lub fugowanie oktadziny mozna rozpoczg¢ po stwardnieniu
zaprawy, nie wczesniej niz po 24 godzinach od przyklejenia ptytek. Wytrzymatosc¢
uzytkowg zaprawa osigga po uptywie 3 dni.

Fugowanie rozpoczg¢ po stwierdzeniu catkowitego zespojenia sie ptytek

z podtozem, co najmniej 24 godzin od momentu utozenia ptytek lub po stwardnieniu
zaprawy klejowej. Przed rozpoczeciem fugowania nalezy przetestowac fuge na
ptytce w celu sprawdzenia czy nie pozostawia zabrudzen. W przypadku ciemnych
fug, powierzchnie ptytek zaimpregnowac¢ odpowiednimi srodkami dostepnymi na
rynku.

Spoiny powinny by¢ odpowiednio gtebokie, czyste i lekko zwilzone wodg. Aby
uzyskac wiasciwy efekt fugowania i optymalne warunki wigzania, nalezy $cisle
stosowac sie do instrukcji zawartej na opakowaniu fugi.

Powierzchnie ptytek nalezy oczysci¢ wilgotng ggbkg. Nastepnie wprowadzi¢ zaprawe
gteboko w spoiny za pomocg gumowej szpachelki lub gtadkiej packi.

Nie fugowac spoin przy narozach, podtodze, oscieznicach drzwiowych i okiennych,
wylotach rur.

Wszystkie miejsca styku ptytek z urzgdzeniami sanitarnymi, naroza, potgczenia scian
z podtoga, osciezami muszg byg uszczelnione specjalnymi fugami ela—stycznymi, np.
silikonem.

Posadzki przemystowe:

Podtoze betonowe powinno by¢ przygotowane mechanicznie przez srutowanie, a
nastepnie dwukrotnie zagruntowane dwiema warstwami preparatu gruntujgcego,
pierwsza warstwa powinna byc¢ rozcienczona wodg w proporcji 1:1, natomiast druga
warstwa w proporcji 1:1 lub 1:2 (w zaleznosci od chtonno$ci podtoza).

Po natozeniu preparatu gruntujgcego nalezy odczeka¢ 12-24 godzin (w zaleznosci
od chitonnosci podtoza) przed uktadaniem posadzki

Przygotowana masa posadzkowa powinna by¢ wylana w ciggu 15 minut
(w temperaturze +23°C). Czas przerobu mieszanki jest zalezny od temperatury
otoczenia i moze ulec skréceniu przy podwyzszonej temperaturze.

Mase posadzkowa rozktada sie recznie lub przy uzyciu pompy slimakowe;j
w warstwie o grubosci 10 mm przy pozostawieniu surowej powierzchni

Po okoto 3 dniach po utozeniu, powierzchnia posadzki musi zosta¢ zabezpieczona
preparatem hydrofobowym - komponentowa, alifatyczna transparentna zywica
poliuretanowa,;

Posadzka przemystowa powinna by¢ wykonywana przez autoryzowane przez
producenta brygady robocze

5.2.5.3. Dylatacje
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Uwaga — w zwigzku z tym, ze dopuszcza sie zastosowanie wytgcznie kompletnych
rozwigzan systemowych uznanych producentéw i dostawcow dylatacje nalezy
wykonac¢ scisle wg instrukcji i specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
dla poszczegodlnych materiatow ( produktéow ) oraz technologii.

5.2.6. Scianki dziatowe

Pustaki ceramiczne

Scianki dziatowe z pustakéw ceramicznych nalezy wykonywaé warstwami,
z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin. Scianki nalezy wnosic
rownie miernie na catej ich dtugosci.

Prace murarskie powinny by¢ wykonywane przez brygady sktadajgce sie z trzech
0s0b, z ktérych pierwsza przygotowuje i rozprowadza zaprawe, druga ukfada
i poziomuje cegty, a trzecia przycina i dostarcza cegty.

Zaprawa do pustakow ceramicznych dostarczana jest na budowe w postaci
fabrycznie przygotowanej suchej mieszanki. Aby przygotowac zaprawe do uzytku
zawartos¢ worka wsypuje sie do pojemnika z wodg, w proporcjach podanych na
opakowaniu i doktadnie miesza przy pomocy mieszadta zamontowanego do wiertarki
wolnoobrotowe].

Pierwsza warstwa muru:

Po wytyczeniu osi $cianek, za pomocg niwelatora znajduje sie najwyzszy naroznik
pomieszczenia. R6znica w wysokosci poszczegolnych naroznikow nie moze byé
wieksza niz 30 mm. W przypadku wystepowania wiekszych réznic podtoze musi
zosta¢ wyréwnane.

Pustaki pierwszej warstwy muruje sie na zaprawie cementowej 1:3 i konsystenc;ji tak
dobranej, aby pustaki nie osiadty pod wiasnym ciezarem. Murowanie rozpoczyna sie
od ustawienia pojedynczych blokow w naroznikach scianek.

Dtugosé Scian czesto nie jest wielokrotno$cig dtugosci pustakéw , zachodzi wtedy
konieczno$¢ dociecia ich na budowie. W tym celu do ciecia stosuje sie pity stotowe
oraz gilotyny.

Do uktadania kolejnych warstw muru mozna przystgpic¢ po stwardnieniu zaprawy
cementowej tj. po okoto 1 do 2 godzin od utozenia pierwszej warstwy.

Kolejne warstwy muru uktada sie analogicznie jak w przypadku pierwszej warstwy.
Ustawia sie bloczki narozne, rozcigga pomiedzy nimi sznur murarski i uzupetnia
warstwe blokami.

Ptyty g-k na lekkim i ciezkim profilu

Ptyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do konstrukcji nosnej wykonanej

z metalu - ruszt systemowy . Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy
pamietac, aby byly one do siebie szczelnie dosuniete oraz, aby przylegaty do
konstrukcji nosnej. Nalezy zachowac nastepujgce odstepy elementéw mocujgcych od
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krawedzi ptyty: krawedzie ostoniete kartonem < 10 mm, krawedzie nie ostoniete
kartonem < 15 mm.

Wkrety lub klamry umieszczac¢ prostopadle do ptaszczyzny ptyty i wpuszczac
tylko na takg gtebokosc¢, aby nie uszkodzic¢ kartonu gtéwkag elementu mocujgcego.
W czasie prac montazowych nie dopuszcza¢ do powstawania odksztatcen ptyt
gipsowo-kartonowych (speczenia, naprezenia). Profile przytgczeniowe z metalu (UW)
powinny by¢ mocowane do podfoza i stropu w odstepie <1000 mm; przytgczenia
boczne muszg miec co najmniej trzy punkty mocowania.

Powstajgce styki nalezy wypetni¢ masg szpachlowg. Tam, gdzie wystepuje okfadzina
wielowarstwowa i gdzie nie ma wymagan przeciwpozarowych, styki potgczeniowe
zewnetrznej oktadziny mozna wypetnic elastyczng masg spoinowa.

W przypadku oktadziny jednowarstwowej scian i sufitdw styki sgsiednich ptyt muszg
by¢ przesuniete wzgledem siebie, tak by nie powstaty spoiny krzyzowe (wymagane
przesuniecie > 400 mm).

W przypadku oktadziny wielowarstwowej poszczegdlne warstwy ptyt uktada sie
z wzajemnym przesunieciem. Nalezy zwraca¢ uwage na staranne ustawienie ptyt,
aby niepotrzebnie nie utrudnia¢ spoinowania.

W pomieszczeniach o wysokiej wilgotnosci (fazienka, natrysk) ptyty gipsowo-
kartonowe nalezy umieszczac na konstrukcjach sciennych z zachowaniem odstepu
ok. 10 mm od goérnej powierzchni podtoza.

Piyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ umieszczane w pozycji poziomej i pionowej.
W przypadku uktadania ptyt w pozycji pionowej ich styki wzdtuznych krawedzi nalezy
umieszczac na profilach pionowych konstrukcji nosne;j.

W przypadku uktadania ptyt w pozycji poziomej styki krawedzi poprzecznych powinny
by¢ tak rozmieszczone, aby przylegaty do profili, osadzonych w $cianie dziatowe;.

5.2.7. Wykonanie tynkéw wewnetrznych na sciankach dziatowych

Przed przystgpieniem do tynkowania powinny by¢ zakornczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Wykonywanie tynkow powinno byc¢
prowadzone w temp. nie nizszej niz +5°C. Wilgotno$¢ powietrza nie powinna
przekroczy¢ 60%. Z podtoza usungé¢ wszelkie zwisy zaprawy, ubytki wypetnié¢
zaprawa . Nalezy chroni¢ swiezo wykonane tynki wewnetrzne. W ciggu pierwszych 2
dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz 2 godz. dziennie.

Tynki gipsowe wykonywaé z czystej zaprawy gipsowej o konsystencji w chwili
zarobienia odpowiadajgcej 9-10cm zanurzeniowego stozka pomiarowego.
Bezposrednio po narzuceniu zaprawe wyrownywaé pacq i zatrze¢ przed malowaniem
packg metalowg grubosc¢ i odchytki powinny wynosi¢ 10mm (+3mm-4mm).

75



Odstoniete czesci metalowe osadzone lub przechodzgce przez tynki wymagajg
zabezpieczenia przed korodujgcym dziataniem gipsu.

Niezbedne rusztowania do w/w roboét tynkarskich muszg w odniesieniu do
wymiaréw, dopuszczalnych obcigzen i srodkéw bezpieczenstwa w petni spetniac
warunki odpowiednich Polskich Norm i przepisow BHP.

5.2.8. Oktadziny scienne

Oktadziny dzwiekochtonne

5.2.9. Obudowy z ptyt GK

Wymagania jak w punkcie ,Scianki dziatowe”

5.2.10. Malowanie

Malowanie $cian i sufitbw mozna wykonaé po ukonczeniu robot budowlanych

i instalacyjnych z wyjatkiem montazu armatury sanitarnej, oswietleniowej, po
wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podtogowe, po dopasowaniu okuc

i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej . Drugie malowanie mozna wykonac po
biatym montazu po utozeniu posadzek (za wyjatkiem PCV).

Podtoze przeznaczone do malowania powinno by¢ rowne, gtadkie, spojne,
oczyszczone z pytu i innych zanieczyszczen. Tynki nowe mozna malowac po co
najmniej 4 tygodniowym sezonowaniu.

Nie wykonywac roboét malarskich przy temp. nizszej niz 10°C i wilgotnosci powietrza
wyzszej niz 80%. Swieza powtoka malarska nie moze by¢ w czasie schniecia
narazona na dziatanie kurzu i deszczu. Na dwie godziny przed zachodem stoninca
przerwaé wszelkie roboty malarskie. Nie nalezy malowac elementéw wystawionych
na dziatanie promieni stonecznych, gdy ich temp. przekracza 40°C.

Z farby przeznaczonej do malowania dostarczanej w opakowaniu doktadnie usungc¢
btonke. Przed uzyciem wyrdb nalezy doktadnie wymieszac. W przypadku gdy osad
nie daje sie rozprowadzi¢ chocby w czesci, farba nie moze by¢ uzyta do wykonania
powtoki.

Rozcienczenie materiatu malarskiego do lepkosci okreslonej przez producenta moze
by¢ wykonywane w razie takiej potrzeby jedynie rozcienczalnikiem przewidzianym

w instrukcji producenta dla danego materiatu malarskiego. Kolejne warstwy farby
mozna naktada¢ pedzlem lub pistoletem po wyschnieciu warstw poprzednich. Okres
czasu do naktadania nastepnej warstwy jest zalezny od rodzaju farby. Praktycznie
nie powinien by¢ krotszy niz 24 godziny. Wszystkie warstwy, tgcznie z pierwsza,
mogg by¢ nakfadane za pomocg pistoletu natryskowego o ile rodzaj farby i jej
lepkosc¢ sg do tego dostosowane. Powietrze do zasilania pistoletu nie moze zawierac
oleju i wody (nalezy sprawdzi¢ dziatanie odolejacza i odwadniacza przy sprezarce).
Pokrywanie powierzchni farbg powinno by¢ krzyzowe. Naktadanie materiatu
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malarskiego nalezy wykonywac od gory ku dotowi, z tym, Zze najpierw powinny by¢
natryskiwane krawedzie i naroza strumieniem okrggtym. Powierzchnie ptaskie nalezy
natryskac krzyzowo strumieniem ptaskim. Nalezy przestrzega¢ rownomiernego
pokrywania farbg wszystkich miejsc oraz nie dopuszcza¢ do powstawania zaciekow

I przerw miedzy poszczegdlnymi pasami. Dla pierwszej warstwy dopuszcza sie
niewielkie przeswity podtoza, dla warstwy drugiej przeswit jest niedopuszczalny.

Szczegodtowe wymagania podane sg w instrukcji producenta farb i nalezy ich
bezwzglednie przestrzegac

Dyspozycje kolorystyki scian — wg projektu aranzacji wnetrz
Malowanie zestawami malarskimi p.poz

Wykona¢ przez specjalistyczne brygady, posiadajgce uprawnienia do wykonywania
w/w prac

5.2.11. Slusarka okienna

W sprawdzone i przygotowane wczesniej oscieze wstawic i wypoziomowac rame
stolarki na podktadkach lub listwach. Osadzi¢ na trwate elementy kotwigce. Powiesic
na zawiasach skrzydta okienne. Sprawdzi¢ sprawno$¢ dziatania skrzydet przy
otwieraniu i zamykaniu.

Skrzydta powinny dziata¢ swobodnie, a okucia dziata¢ bez zahamowan i przy
zamykaniu docisngc¢ skrzydta do oscieznicy. Wypetni¢ szczeliny w osciezach piankg
montazowg przy zamknietych skrzydtach okiennych.

5.2.12. Slusarka drzwiowa

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:
- prawidtowo$¢ przygotowania osciezy,
- mozliwos¢é mocowania elementéw do Scian,
- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

Montaz w/w elementow powinien by¢ przeprowadzony przez Autoryzowane Grupy
Montazowe, doktadnie z instrukcjg producenta i warunkami AT.

Drzwi p.pozarowe

Montaz w/w elementéw powinien by¢ przeprowadzony przez Autoryzowane Grupy
Montazowe, doktadnie z instrukcjg producenta i warunkami AT, co jest warunkiem
certyfikatu zgodnosci w zakresie odpornosci ogniowej

Drzwi do renowaciji

Nalezy zedrze¢ istniejgce warstwy lakiernicze, uzupetni¢ ewentualne ubytki masg
szpachlowg. Nastepnie pomalowac farbg podktadowg. Na koniec pomalowac 2
warstwami farby ...
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5.2.13. Balustrady

5.2.13.1. Balustrady dostosowywane

Istniejgcg balustrade gtownej klatki schodowej w budynku gtownym podwyzszy¢ do
wys. 110 cm (wartos¢ mierzona do wierzchu poreczy) poprzez zastosowane
dodatkowych elementéw mocowanych do ww balustrady.

5.2.13.2. Balustrady nowe

Elementy konstrukcyjne na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem
technologii montazu i DP uwzgledniajgc kolejno$¢ poszczegdlnych faz montazu.
Elementy stalowe nie moze bezposrednio kontaktowac sie z gruntem lub wodg i
dlatego nalepy jg uktadac na podktadkach drewnianych.

Potaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w
Dokumentacji Projektowe] — spetniony warunek 0,7g = a = 3,0 mm, gdzie g — grubos$¢
ciensza elementu . Jesli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin
pomochniczych (wtgczajgc w to spoiny szczepne) musi by¢ to zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy. Spawanie nalezy prowadzi¢
zgodnie z wymaganiami PN B-06200 . Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzic¢
mozna w temperaturach powyzej 5"C Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢
oznakowana przez wykonujgcego jg spawacza jego markg Wszystkie spoiny po
wykonaniu podlegajg badaniu ocenie jakosci i odbiorowi Kohcowe badania spoin
powinny by¢ przeprowadzane nie wczesniej jak po uptywie 96 godzin po ich
wykonaniu

Potaczenia na sruby

Wykonywanie otworow i ich rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalepy wykonac
podczas ostatecznego montazu konstrukcji Rozwiercone lub wiercone otwory
(cylindryczne lub stozkowe) powinny byc¢ prostopadte do elementu Rozwiertaki i
wiertta powinny by¢ w miare mozliwosci prowadzone mechanicznie. Zte
rozmieszczenie otworow dyskwalifikuje element Wiercenie i rozwiercanie moze by¢
wykonywane tylko przy pomocy urzgdzen obrotowych Wiercenie przez szablon jest
dozwolone po bezpiecznym i pewnym przymocowaniu go na wiasciwym miejscu
Wszystkie czesci muszg by¢ starannie docisniete w czasie wiercenia .

Zle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny byé naprawiane przez
spawanie, chyba ze jest to dozwolone przez Inspektora Nadzoru, Szczelnos¢
potgczenia za pomocg Srub i trzpieni montazowych powinna by¢ taka aby
szczelinomierz grubosci 0,2 mm nie mogt wejs¢ miedzy powierzchnie tgczone giebiej
niz na 20mm Dtugosc¢ sruby powinna by¢ taka aby gwint sruby pracujgcy na docisKk i
Scinanie (w potgczeniach zwyktych i pasowanych) nie wchodzit gtebiej w otwor
tgczonej czesci niz na 2 zwoje Nakretka i teb sruby powinny bezposrednio lub
poprzez podktadki doktadnie przylega¢ do powierzchni tgczonych elementow
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5.2.14. Ptyty elewacyjne

Przed przystgpieniem do prac Wykonawca i Inspektor Nadzoru dokonajg
niezbednych ustalen technologicznych.

Podczas wykonywania prac nalezy sporzgdzi¢ protokét, w ktérym powinny by¢ ujete
nastepujgce dane:

- warunki pogodowe podczas wykonywania robot,

- temperatura powietrza i podtoza,

- informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,

- odstepy czasowe pomiedzy poszczegolnymi etapami prac.

Podtoze nalezy sprawdzi¢ pod katem nosnosci (docigzenie $ciany kompletnym
systemem fasady wentylowanej) i mozliwos$ci montazu podkonstrukc;ji

Piyty nalezy sformatowa¢ wedtug zadanego rozrysu zawartego w dokumentacji
wykonawczej lub w przypadku jej braku wg projektu dostarczonego przez
wykonawce lub zgodnie z dokumentacjg jednostki projektowej producenta
podkonstrukcji.

Kazda krawedz podlegajgca obrobce mechanicznej wymaga ,ogratowania” papierem
Sciernym zgodnie z wytycznymi producenta, a nastepnie nalezy jg zabezpieczy¢
lakierem do zabezpieczenia krawedzi zgodnie z wytycznymi producenta w kolorze
neutralnym lub dobranym odcieniem do koloru gtbwnego powierzchni ptyty.

Krawedzie fabryczne ptyt o nadruku cyfrowym réwniez podlegajg zabezpieczeniu

Fragmenty ptyt stanowigce odpad wynikajgcy z przycie¢ do zadanego projektem
formatu nalezy skladowaé¢ w miejscach do tego wyznaczonych..

Ptyty nalezy przycina¢ narzedziami posiadajgcymi wymagane zabezpieczenia.
Nalezy przestrzegac przepisdw bhp i stosowac sie do zalecen.

W trakcie prac przygotowawczych nalezy stosowac srodki ochrony osobiste;j.
5.2.15. Dach

5.2.15.1. Pokrycie blacha tytanowo-cynkowg

Nalezy zastosowac¢ wytgcznie systemowe panele dachowe do montazu na rgbek
stojacy, facznie z systemowymi akcesoriami montazowymi. Montaz paneli powinien
by¢ wykonywany przez wyspecjalizowang brygade, posiadajgcg aprobate producenta
systemu — zgodnie z jego instrukcjg .

5.2.15.2. Elementy odwodnienia dachu

Nalezy zastosowaé wytgcznie systemowe odwodnienie dachu, tgcznie z
systemowymi akcesoriami montazowymi. Montaz odwodnienia powinien byc¢
wykonywany przez wyspecjalizowang brygade, posiadajgcg aprobate producenta
systemu — zgodnie z jego instrukcjg .
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5.2.15.3. Klapa oddymiajaca

Montaz wykonac¢ wg wymagan instrukcji producenta i obowigzujgcych przepisow
techniczno-budowlanych

5.2.15.4. Wytazy dachowy

Montaz wykonac¢ wg wymagan instrukcji producenta i obowigzujgcych przepiséw
techniczno-budowlanych

5.2.16. Rusztowania
Rusztowania dla robét objetych niniejsza specyfikacja

Wykonawca musi przygotowac i przedtozy¢ Inspektorowi szczegotowy projekt
rusztowania.

Projekt powinien by¢ zatwierdzone przez Inspektora przed przystgpieniem do
realizacji.

Akceptacja dokumentaciji technicznej rusztowania przez Inspektora nie zwalnia
Wykonawcy od petnej odpowiedzialnosci za poprawne zaprojektowanie, wykonanie
i rozebranie rusztowan.

Odbidr rusztowania nalezy potwierdzi¢ wpisem do dziennika budowy lub protokole
odbioru technicznego

W szczegdlnosci rusztowanie :

- powinno posiadac stabilna konstrukcje dostosowang do przeniesienia
obcigzen

- powinno by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg producenta

- powinno posiadac porecz ochronng

- powinno posiadac piony komunikacyjne

- powinno by¢ ustawiane na podtozu ustabilizowanym i wyprofilowanym ze
spadkiem umozliwiajgcym odptyw wod opadowych

- liczba i rozmieszczenie zakotwienh rusztowania oraz sity kotwigcej powinna byc¢
okreslona w projekcie rusztowania lub dokumentaciji producenta

- rusztowanie z elementoéw metalowych powinno by¢ uziemione i posiadac¢
instalacje piorun ochronng

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania
ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 6

6.2. Szczegoélowe wymagania

6.2.1. lzolacje przeciwwilgociowe z akcesoriami montazowym
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Sprawdzenie podkiadu:

- wytrzymatosci, rownosci, czystosci i dopuszczalnej wilgotnosci podktadu
- rejestracja usterek podktadu,

- sprawdzenie poprawnosci spadkow,

- poprawnosci zagruntowania podktadu.

Odbiér miedzyfazowy po wykonaniu kazdej warstwy izolacyjnej:

- sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjne;j

- zgodnosc z projektem liczby wykonanych warstw i ich grubosci

- poprawnosci i doktadnosci obrobienia narozy oraz wszelkich miejsc wrazliwych na
przecieki

6.2.2. lzolacje termiczne wraz z akcesoriami montazowymi

Sprawdzenie podktadu:
- wytrzymatosci, réwnosci, czystosci i dopuszczalnej wilgotnosci podktadu
- rejestracja usterek podktadu,
- sprawdzenie poprawnosci spadkéw,
- poprawnosci zagruntowania podktadu

Odbiér miedzyfazowy po wykonaniu kazdej warstwy izolacyjnej.
- sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjne;j
- zgodnos¢ z projektem liczby wykonanych warstw i ich grubosci

6.2.3. Roboty renowacyjne scian nadziemia

Kontrola jakos¢ powinna byc¢ przeprowadzane w zakresie:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji
powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,
- prawidtowosci przygotowania podtozy,
- sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem
- sprawdzenie odpornosci na wycieranie, zmywanie
- wyglgdu zewnetrznego powierzchni

6.2.4. Roboty zwigzane z wykonaniem elewacji (w tym renowacyjne)

Kontrola jako$¢ powinna by¢ przeprowadzane w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentac;ji
powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdéw,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem

- sprawdzenie odpornosci na wycieranie, zmywanie, wyglgdu zewnetrznego
powierzchni
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6.2.5. Wykonanie posadzek z podtozami i dylatacje

6.2.5.1. Podtoza

Odbiér po przygotowaniu podtoza

- sprawdzenie réwnosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza

- sprawdzenie grubosci i ciggtosci warstwy izolacyjnej

- sprawdzenie w czasie wykonywania podfoza jego grubosci w 3 dowolnych
miejscach, metoda przektuwania z doktadnoscig do 1mm

- sprawdzenie wytrzymatosci podtoza na Sciskania i zginanie przez ocene
laboratoryjnie przeprowadzonych badan probek kontrolnych w czasie
wykonywania podktadu

- sprawdzenie rownosci podtoza 2m fatg kontrolna z doktadnoscig do 1mm

- sprawdzenie odchylen od ptaszczyzny poziomej 2m tatg kontrolna z
doktadnoscig do 1mm

6.2.5.2. Warstwy wierzchnie wg DP
Kontrola wykonania i odbiér koncowy wyktadzin winylowych:

Dostarczone na plac budowy materialny nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich
jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy

w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy
opakowania nie sg uszkodzone oraz czy dostarczone materiaty i wyroby majg
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu
wtasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan
doraznych.

Przed przystgpieniem do robdét oceni¢ nalezy czy warunki w jakich prowadzone
bytyby prace odpowiadajg wymaganiom specyfikacji oraz czy prace, ktére miaty by¢
wykonane wczes$niej zostaty juz zakonczone. W tej fazie zakres czynnosci
kontrolnych powinien obejmowac:
- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem
wymaganej rownosci, ewentualnych ubytkéw, porowatosci, czystosci,
- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty
kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w roznych kierunkach i w wielu
miejscach; przeswit pomiedzy fatg, a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z
doktadnosci do 1 mm,
- sprawdzenie stanu zawilgocenia,
- sprawdzenie temperatury w pomieszczeniu,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciw-skurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci.
- sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczgcym,.
Badania w czasie wykonywania robot.
W czasie wykonywania robot nalezy prowadzi¢ kontrole zgodnosci wykonywanych
prac z zatozeniami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej.
W szczegdlnosci kontrolowac nalezy :

- wykonanie wylewki samopoziomujgcej,

- prawidtowos¢ utozenia wzoru, bgdz kierunek uktadania ptytek
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- sprawdzenie czy kleje do ptytek winylowych zostaty dobrane zgodnie
z rekomendacjg producenta.
- prawidtowosc¢ wykonania tgczen ptyt i paneli winylowych.

Po wykonaniu robaét i sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowg nalezy
dokonac prob i pomiarow. Proby powinny potwierdzi¢ poprawne dziatanie. Pomiary
muszg potwierdzi¢ osiggniecie zaktadanych rezultatow i zgodnosc¢ z przepisami.

W szczegolnosci sprawdzi¢ nalezy: jakosci (wyglad) catych powierzchni z ptyt
winylowych, prawidtowosci wykonania tgczen ptytek (brak szczelin), narozy, stykow
z innymi materiatami i dylatacji,

Jednostkg obmiarowg jest m?

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania
robot w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Odbidr powinien obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego
- prawidtowosci uksztattowania powierzchni
- potgczenia posadzki z podtozem
- wykonczenia posadzki i prawidtowosci zamocowania listew podtogowych

Dokumenty, ktére wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robot
- Certyfikat Zgodnosci CE
- Deklaracja Producenta
- Instrukcja dot. utrzymania w czystosci i konserwacji

Kontrola wykonania i odbiér koncowy wyktadzin dywanowych:

Dostarczone na plac budowy materialny nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich
jakoéci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w
porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu czy
opakowania nie sg zniszczone oraz czy dostarczone materiaty i wyroby majg
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu
wiasciwos$ci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan
doraznych.

Przed przystgpieniem do robot oceni¢ nalezy czy warunki w jakich prowadzone
bytyby prace odpowiadajg wymaganiom specyfikacji oraz czy prace, ktére miaty by¢
wykonane wczesniej zostaty juz zakonczone.

W tej fazie zakres czynno$ci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem
wymaganej rownosci, ewentualnych ubytkéw, porowatosci, czystosci,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca faty
kontrolnej dtugos$ci 2 m przyktadanej w réznych kierunkach i w wielu
miejscach; przeswit pomiedzy tatg, a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z
doktadnosci do 1 mm,

- sprawdzenie stanu zawilgocenia,
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- sprawdzenie temperatury w pomieszczeniu,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujgc pomiarow szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

W czasie wykonywania robot nalezy prowadzi¢ kontrole zgodnosci wykonywanych
prac z zatozeniami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej.

W szczegdlnosci kontrolowac nalezy :

- wykonanie wylewki samopoziomujgce;j,
- prawidtowosc¢ utozenia wzoru, bgdz kierunku utozenia ptytek dywanowych
- prawidtowos¢ wykonania stykow ptytek dywanowych

Po wykonaniu robaét i sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowg nalezy
dokonac prob i pomiarow. Préby powinny potwierdzi¢ poprawne dziatanie. Pomiary
muszg potwierdzi¢ osiggniecie zaktadanych rezultatow i zgodnosc¢ z przepisami.

W szczegolnosci sprawdzi¢ nalezy: jakosci (wyglad) catych powierzchni wykfadzin z
ptytek dywanowych , prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi
materiatami i dylataciji,

Jednostkg obmiarowg jest m?

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania
robot w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Odbidr powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego
- prawidtowo$ci uksztattowania powierzchni
- potaczenia posadzki z podtozem

wykonczenia posadzki i prawidtowos$ci zamocowania listew podtogowych
Dokumenty, ktére wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robot

- Certyfikat Zgodnosci CE
- Deklaracja Zgodnosci Producenta
- Instrukcja czyszczenia i konserwacji wyktadzin

Odbiér koncowy posadzek z pltytek gresowych:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego - oceng wzrokowg

- przyleganie do podtoza przez opukiwanie drewnianym mtotkiem

- czy spoiny sg prostoliniowe, majg prawidtowe wigzania i prawidtowg grubos¢.
Odchylenia nie mogg przekroczy¢ 1mm

- doktadnos¢ wypetnienia spoin i czy jest prawidtowo wygtadzone spoindwka.
Doktadno$¢ wypetnienia spoin nalezy sprawdzaé na dowolnie wybranym 1m?2
posadzki.

Odbiér koncowy posadzek przemystowych w pomieszczeniach technicznych:
- sprawdzenie zgodnosci wykonania z DP
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- sprawdzenie zgodnosci wykonania z dokumentami dopuszczeniowymi (AT,
certyfikat zgodnosci z AT, AH PZH)

6.2.5.3. Dylatacje

Uwaga — w zwigzku z tym, ze dopuszcza sie zastosowanie wytgcznie kompletnych
rozwigzan systemowych uznanych producentow i dostawcéw dylatacje nalezy
wykonaé Scisle wg instrukcji i specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
dla poszczegodlnych materiatow (produktéow) oraz technologii

6.2.6. Scianki dzialowe

Prace murowe
- sprawdzenie wymiarow scian
- sprawdzenie gtebokosci spoin
- sprawdzenie zwichrowania i skrzywienia powierzchni murow ,
- sprawdzenie dopuszczalnych odchytek powierzchni murowanych:
- dopuszczalne odchylenia od pionu na dtugosci 1m - 3mm,
- odchylenia od kierunku poziomego na dtugosci 1m - 5mm,
- na catej dtugosci $ciany — 10 mm
- powierzchnie $cian powinny by¢ gtadkie i rbwne, zaszpachlowane bruzdy

6.2.7. Wykonanie tynkéw wewnetrznych na sciankach dziatowych

Odbiér podtoza:
- ocena przygotowania powierzchni do tynkowania
- podtoze betonowe - metodg zwilzania,
- podtoze gipsobetonowe wilgotnosciomierzem elektrycznym

Odbiér koncowy:

- nie wczesniej niz po 7 dniach po ich wykonaniu.

- badanie przyczepnosci tynku do podtoza poprzez opukiwanie tynku lekkim
miotkiem,

- badania grubosci tynku poprzez wyciecie pieciu otworow o Srednicy okoto
30 mm w ten sposéb, aby podtoze byto odstoniete lecz nie naruszone.
Pomiar z doktadnoscig do 1mm. Za przecietng uznaje sie srednig wartos¢
z pomiarow w 5 otworach; dopuszczalne odchytki wg. normy.

- badania wygladu powierzchni tynku przez potarcie dtonig

- badanie wykonczenia tynkdw przy narozach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych

- badanie prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku tatg
kontrolng ditug. 2m z dwukierunkowg poziomicg dopuszczalne odchyiki
wg. normy, nie wiecej niz 10mm na wys. jednej kondygnacji

6.2.8. Oktadziny scienne

Odbiér koncowy:
- sprawdzenie przylegania do podktadu przez opukiwanie-gtuchy dzwiek
wskazuje na nieprzyleganie oktadziny
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6.2.9.

- prawidtowos¢ przebiegu spoin przez naciggniecie sznurka wzdtuz dowolnie
wybranych spoin poziomych i pionowych, pomiar z doktadnoscig do 1mm
- prawidtowosc uksztattowania powierzchni oktadziny przez przytozenie
w prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolnej dlugosci 2m
- wizualne sprawdzenie stykéw i ich prawidtowego wypetnienia,
w przypadkach budzgcych watpliwosci przez pomiar z doktadnoscig 0,5mm
- sprawdzenie jednolitosci barwy ptytek

Obudowy z ptyt GK

Kontrola jakosci robét obejmuje :

sprawdzenie zgodnosci wykonania z DP

sprawdzenie dopuszczalnego odchylenia powierzchni i odchylenie krawedzi
od linii prostej nie powinny by¢ wieksze niz 1mm/m. w obu kierunkach
sprawdzenie wykonczenia stykow ptyt

6.2.10. Malowanie

Podtoze tynkowe

gtadkos¢ powierzchni podtoza powinna odpowiadac gtadkosci betonu
zatartego ,na ostro” - elementy zbyt szorstkie lub porowate wyréwnac¢ warstwg
szpachlowki

sprawdzenia stopnia pylenia przez potarcie dtonig

naroza i zatamania powierzchni tynku nalezy zaokragli¢

podtoze powinno by¢ wysuszone i oczyszczone, odttuszczone

maksymalna wilgotno$¢ podfoza okreslona higrotestem maks. 3%, dla farb
emulsyjnych, ktorych rozpuszczalnikiem jest woda podtoze moze by¢ wilgotne

Odbiér koncowy:

sprawdzenie rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy
i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu, plam, smug,
widocznych sladow pedzla

sprawdzenie potysku w Swietle rozproszonym

sprawdzenie odpornosci na scieranie

sprawdzenie odpornosci na zarysowanie, przez zarysowanie w kilku
miejscach powtoki paznokciem —nie powinny pozosta¢ widoczne $lady
sprawdzenie twardosci powtok przez przesuniecie po powierzchni badanej
osetki z drobnoziarnistego miekkiego piaskowca szydtowieckiego — nie
powinny pozostac rysy widoczne z odlegtosci 0,5m

sprawdzenie przyczepnosci do tynku przez probe oderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza

Malowanie p. pozarowe:

sprawdzenie zgodnosci wykonania z DP

6.2.11. Slusarka okienna

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
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- sprawdzenie doktadnosci wykonania o$ciezy — dopuszczalne odchyiki - max.
3mm

- dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu ustawionego okna nie wiecej niz
2mm

- sprawdzenie miejsc zamocowania i sposobu osadzenia elementéw

- uszczelnienie przestrzeni miedzy osciezami i wbudowanym elementem pod
wzgledem cieplnym i przed przenikaniem wody opadowe;j

- stan i wyglad wbudowanych elementow na zgodnos¢ z dokumentacjg

- sprawdzenie prawidtowosci dziatania elementoéw ruchomych

- szczelno$¢ wbudowanego elementu na infiltracje powietrza i przenikanie wody
opadowej

6.2.12. Slusarka drzwiowa

Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
zatgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych
zgodnos¢é z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac sprawdzenie wymiarow,
wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potgczen
konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzgdzic¢ protokdt odbioru.
Badanie jakos$ci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci
i spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

- sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementow oraz ich zgodno$¢ z dokumentacijg

6.2.13. Balustrady

W trakcie wykonywania robot nalezy sprawdzic:
- wymiary elementow i ich czesci sktadowych z doktadnoscig do 1 mm
- wymiary gotowego elementu i jego ksztattu j.w
- prawidtowos¢ osadzenia i zamocowania elementow oraz wykonanych
potgczen
- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, kgtach i ptaszczyznach
- sprawdzenie zabezpieczenia antykorozyjnego
- zgodnos¢ z dokumentacja techniczng

6.2.14. Ptyty elewacyjne
Przeprowadzenie sprawdzenia jakosci dostarczonych materiatéw pod wzgledem

zgodnosci z zaméwieniem oraz specyfikacjg techniczng i jakosci robét nalezy do
Wykonawcy.
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Kontrole wytwarzania materiatdw prowadzi producent w ramach nadzoru
wewnetrznego.

Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru do akceptac;i
karty (instrukcje) techniczne produktéw oraz odpowiednie atesty i/lub deklaracje
zgodnosci. Inspektor Nadzoru zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkciji,
zgodnosci typu materiatu z projektem oraz zamowieniem, stanu opakowan oraz
wiasciwego przechowywania materiatdw zgodnie z wytycznymi producenta.

Wykonawca jest zobowigzany do ciggtej kontroli przygotowywania podtoza. Inspektor
Nadzoru zobowigzany jest do wyrywkowej oceny wizualnej i dotykowej
przygotowanego podtoza opisanego w pkt. 5.2.

W trakcie prowadzenia rob6t Wykonawca zobowigzany jest w sposéb ciggty
kontrolowa¢ warunki atmosferyczne i prowadzi¢ protokét zgodnie z pkt. 5.1. Zapisy w
protokole podlegajg zatwierdzaniu przez Inspektora Nadzoru. Akceptacja ich jest
warunkiem przystgpienia do etapu robdt.

Wykonawca jest zobowigzany do sprawdzenia materiatu przed jego montazem pod
katem ew wad.

Kontrola prawidtowosci wykonania podkonstrukcji polega na sprawdzeniu jej
zgodnosci z dokumentacjg techniczng oraz wytycznymi producenta.

Kontrola wykonania oktadziny fasady wentylowanej polega na sprawdzeniu
zabezpieczenia docinanych krawedzi, sprawdzeniu wspoétptaszczyznowosci oraz
podziatéw zgodnie z dokumentacjg, a w przypadku montazu mechanicznego
prawidtowosci jego wykonania.

Ocenie podlega rowniez estetyka wykonania robét jak rowniez warunki techniczne
wymagane przez producenta np.: wymagane szczeliny wentylacyjne.

Odbiér:

Odbiorowi podlegaja:

- roboty ulegajgce zakryciu w trakcie montazu (odbior miedzyoperacyjny)
- roboty objete umowa po ich catkowitym zakonhczeniu (odbiér korcowy)
Odbiory miedzyoperacyjne

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg nastepujgce prace:

- przygotowanie podtoza przed montazem podkonstrukcji pod katem nosnosci.
- montaz konsol podkonstrukcji

- wykonanie poszczegdlnych warstw dociepleniowych

- montaz profili nosnych

- Montaz ptyt wibknocementowych

Podstawg odbioru miedzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inspektora
Nadzoru w Dzienniku Budowy wykonania robot okreslonego rodzaju, zgodnie z
Dokumentacjg Techniczng, wymaganiami zawartymi w Specyfikacji Technicznej
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produktu oraz wyrazenie zgody na przystgpienie przez Wykonawce do realizacji
kolejnej fazy robot.

Odbior po zakonczeniu robot

Podstawg odbioru korcowego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora Nadzoru w
Dzienniku Budowy zakonczenia wszystkich robot zwigzanych z przygotowaniem,
wykonaniem systemu fasady wentylowanej i spetnienia wymagan okreslonych w
Dokumentacji Projektowej, ST oraz innych warunkow dotyczgcych tych robot
zawartych w umowie.

6.2.15. Roboty zwigzane z budowa, renowacjg i pokryciem dachu

Kontrola jakosci robot obejmuje :

- badania jakosci materiatéw i wyrobow

- badania w czasie prowadzenia robot polegajg gtownie na sprawdzeniu
zgodnosci ich wykonania z DP, wymaganiami specyfikacji techniczne;j

- badania prawidtowosci przygotowania podktadu

- badania prawidtowosci wykonania pokrycia i obrobek blacharskich

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU
ROBOT

7.1. Ogoélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce przedmiaru i obmiaru robét podano w ST ,Wymagania
ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 7

7.2. Szczegolowe wymagania

Szczegotowe zasady przedmiaru i obmiaru dla robét objetych ST zawarte sg w
przedmiarze robot.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

8.1. Ogdélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt. 8

8.2. Szczegobotowe wymagania

Odbiory nalezy wykonywac dla kazdej operacji wykonywanej osobno jako odbiory
czesciowe, przy czym sporzgdza sie jeden protokoét odbioru koncowego odbioru po
jej catkowitym wykonaniu.
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W protokole nalezy odnotowac fakt dokonania poprawek lub elementow
dodatkowych.

- Podstawg do odbioru robét sg badania obejmujgce:
- sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa,
- sprawdzenie dostarczonych materiatow,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robot.

Do odbioru robét wykonanych wykonawca zobowigzany jest przedtozyc:

- Swiadectwa dostaw materiatow,
- protokot odbioréw czesciowych,
- zapisy w dzienniku budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej, zapisow w
dzienniku budowy i kontroli z dokumentacjg projektowg

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogolne ustalenia

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania
0golne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie rob6t budowlanych objetych ST moze by¢ dokonane jednorazowo po
wykonaniu petnego zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi
w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Dokumentacja techniczna

Projekty wykonawcze dla tematu ,,Adaptacja budynku przy ul. Sieminskiego 6
wraz z budynkiem pomocniczym na nowa siedzibe Centrum 3.0”

- Projekt wykonawczy konstrukcji
- Projekt wykonawczy architektury
- Przedmiary i kosztorysy inwestorskie dla projektow j.w.

10.2. Normy

10.2.1. Tolerancje w budownictwie
PN-1SO 3443:1994 - Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny
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i okreslania.

PN-1SO 3443-8:1994 - Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa robot

budowlanych
10.2.2. Normy podstawowe
PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania

PN-B-24620:1998  Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

PN-B-20130 Styropian

PN-EN 13163:2002 Woyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja

PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe

PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykfe.

PN-B-19701:1997 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Skfad, wymagania i
ocena zgodnosci

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

PN- 76/ 6734-02 Plastyczna zaprawa tynkarska do wykonania wypraw
wewnetrznych

PN-EN -998-1 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw czesé1:Zaprawa
tynkarska (od 01.02.2005)

PN-EN 12859:2002 Ptyty gipsowe. Definicje, wymagania i metody badan

PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania przy odbiorze.

PN-EN 12860:2002 Kleje gipsowe do ptyt gipsowych. Definicje, wymagania i
metody badan

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-B-12050:1996 @ Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty budowlane
PN-B-03002:1999  Konstrukcje murowe niezbrojone
PN-68/B- 10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-EN 771-1:2003 Wymagania dotyczgce elementéw murowych czes¢:1 Elementy

murowe ceramiczne
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PN-EN 771-2:2003 Wymagania dotyczgce elementéw murowych czesc2:

PN-88/B-10085/A2  Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
(zmiana A2)

PN-64 B-03220 Konstrukcje aluminiowe.

PN-EN ISO 2409:1999  Farby i lakiery. Metoda siatki nacie¢

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemoéw malarskich.

PN-M-47900-1:1996 - Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziat
i gtdwne parametry.

PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania
stojakowe z rur.
PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania
ramowe.
PN-M-47900-4:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ztgcza.
PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane.

Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe

10.2.3. Maszyny i urzadzenia robo6t budowlano-montazowych

PN-M-42250:1998 - Maszyny i urzgdzenia budowlane. Klasyfikacja
PN-86/M-47251 - Maszyny i urzgdzenia budowlane. Dopuszczalny poziom
dzwieku
i metody badan
PN-75/M-47500 - Maszyny i urzgdzenia do rob6t budowlanych wykonczeniowych.
Podziat, okreslenia i symbole klasyfikacyjne

Aprobaty techniczne

Aprobaty Techniczne w odniesieniu do wyrobdéw dla ktérego nie ustanowiono Polskiej
Normy lub wyrobdw, ktorych wtasciwosci uzytkowe réznig sie od wtasciwosci
podanych w Polskiej Normie; ( przywotane w tekscie specyfikacji )

10.3. Inne akty prawne i dokumenty

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.
U. Nr 75 poz. 690

z 2002 r., zmiana Dz.U. z 2003 r. Nr 33, poz. 270 z on. zmianami ).
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"Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych" tom |
czes¢ 1 — 4 Wydawnictwo "Arkady" Warszawa 1989 — po sprawdzeniu aktualnosci
norm i przepiséw zwigzanych wymienionych w tym opracowaniu;

Instrukcje, wytyczne i swiadectwa ITB, przepisy i instrukcje producentow lub
dostawcow wyrobow budowlanych, szczegdlnie w odniesieniu do wyrobow
systemowych ( podtogi, oktadziny Scienne akustyczne, sufity powieszone, okfadziny
p.pozarowe, malowanie p.pozarowe itp. ).

Ustawa z dn. 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr
207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami);

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 2 grudnia 2002 r. w sprawie systemoéw
oceny zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem
CE (Dz. U. Nr 209, poz. 1779 z p6zn. zmianami )
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